PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR
1. INTERESSADO

Secretaria Municipal de Gestédo Publica e Integracdo Governamental de Sao Carlos, estado
de Sé&o Paulo.

2. DO OBJETO

O presente Estudo Técnico Preliminar tem como objetivo subsidiar a aquisicdo de materiais
permanentes (mobiliarios escolares e para escritério) através de registro de precos, para atender as
necessidades de substituicAo e demandas de aquisicdo para novas unidades escolares e espacos
utilizados pela Secretaria Municipal de Gestéo Publica e Integracdo Governamental, no exercicio fiscal
de 2025/2026, com base nas condi¢des, quantidades e requisitos identificados neste estudo técnico
preliminar — ETP. Este estudo técnico preliminar contém as informagfes necesséarias para o
cumprimento das normas do art. Art. 7° da Portaria Normativa ME/SEDGGD/SG n° 40, de 22 de maio
de 2020.

3. DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

Em observacgéo ao disposto no inciso | do § 1°do art. 18 da Lei n°® 14.133/2021, a aquisi¢&o
de mobiliarios escolares para atendimento das demandas das CEMEIls, EMEBs e creches desta
Prefeitura Municipal de Sao Carlos, bem como dos espagos administrativos vinculados a Secretaria
Municipal de Gestao Publica e Integracdo Governamental, é necessario para proporcionar aos alunos
um ambiente adequado para aprendizado, que deve ser guarnecido por mobiliario que atenda as
necessidades destes e dos servidores lotados nas unidades escolares municipais e na administracéo
municipal, objetivando melhor qualidade na prestacdo de servigos a populacéo.

A aquisicdo de mobilidrio escolar e de escritério em lotes apresenta diversas vantagens que
justificam essa abordagem. Primeiramente, a aquisicdo em lotes permite a economia de escala. Deste
modo, adquirir em lotes abre a possibilidade de negociacdo de melhores precos e condigbes com os
fornecedores, resultando na economia para a administracéo publica, além de possibilitar a participacédo
de diversos fornecedores aumentando a competitividade e garantindo a qualidade dos produtos.

Além disso, a contratacéo em lotes atende a demandas variadas ja que os mobiliarios a serem
adquiridos possuem especificacdes diversas. A aquisicdo em lotes possibilita atender as diversas
necessidades de mobiliario escolar e para escritério de forma mais eficiente.

Dessa forma, a aquisicAo de mobilidrio escolar e para escritorio, para atendimento de
demanda para a Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracdo Governamental, em lotes se
mostra uma estratégia eficiente, vantajosa e econdmica ja que podem contribuir com os objetivos de
economia, qualidade e eficiéncia operacional.

4. DA PREVISAO NO PLANO DE CONTRATACOES ANUAL

A contratacdo de empresa para aquisicdo de mobiliarios, encontra respaldo no Plano de
Contratacdes Anual, conforme exigido pelo inciso Il do § 1° do art. 18 da Lei n° 14.133/2021 e pelo
art. 5°, caput, do Decreto Municipal n® 872/2024. Tal previsdo refor¢ca o alinhamento da iniciativa ao
planejamento estratégico da Administracdo Municipal, assegurando que as ac¢des estejam integradas
as prioridades estabelecidas para a gestao publica.

5. DOS REQUISITOS DA CONTRATACAO

5.1. Das caracteristicas:

5.1.1. A empresa vencedora devera te cumprido os requisitos e especificacdes descritas nos
itens que envolvem as habilitagdes técnicas tais como normas vigentes e certificagdes.

5.2. Da entrega

5.2.1. Os materiais deverdo ser entregues ap6s a homologacéo do processo e envio de
Empenho e Autorizacéo de Fornecimento (AF) para o e-mail da unidade solicitante, em até 15 (quinze)
dias, no local de entrega informado pela unidade solicitante (dentro do municipio de Sao Carlos).

5.2.2. As despesas de entrega do objeto ficardo sob responsabilidade da empresa vencedora,
e considerar-se-ao incluidas no preco apresentado pela respectiva empresa.
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5.2.3. Os materiais deverdo ser entregues devidamente embalados com as devidas
informacgdes para a sua identificagdo e conferéncia.

5.2.4. Todas as comunicacdes relativas a contratacdo serdo encaminhadas ao e-mail, no
correio eletrénico da empresa cadastrada, e presumir-se-a recebida no primeiro dia Gtil que se seguir
ao envio.

5.2.5. No caso de solicitacdo de prorrogacao do prazo, a empresa devera apresentar, antes
do término do mesmo, pedido formal apresentando as razdes justificadoras, que serdo objeto de
apreciagdo (encaminhando o pedido formalmente assinado e com as devidas justificativas para o e-
mail da unidade solicitante do Empenho e Autoriza¢é@o de fornecimento conforme item 5.2.1).

5.2.6. A nota fiscal/fatura devera, obrigatoriamente, ser entregue junto com o seu objeto.

5.2.7. A empresa devera anexar a nota fiscal por e-mail ou apresenta-la no ato da entrega do
material; se aprovada pela fiscalizacéo, esta a atestara e a encaminhara para liquidagdo e pagamento.

5.2.8. Constatadas irregularidades no objeto, o0 Municipio de S&o Carlos/SP podera:

a) se disser respeito a especificacdo, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo ou rescindida a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;

b) se disser respeito a diferenga de quantidade ou de partes, determinar sua complementagéo
ou rescindir a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

5.2.9. Na hipétese da substituicdo ou complementacéo do objeto entregue que ndo atenda as
especificacdes licitadas, o contratado devera fazé-lo em conformidade com a indicacdo da
Administracdo, no prazo méaximo de 5 (cinco) dias Uteis, contados da notificacdo por escrito, mantido o
preco inicialmente adjudicado.

5.2.10. O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade do fornecedor
pela perfeita execucéo do fornecimento, ficando a mesma obrigada a substituir, no todo ou em parte, o
objeto, se a qualquer tempo se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes.

5.3. Do Pagamento

O pagamento a contratada sera realizado no prazo de 30 (trinta) dias ap6s o recebimento da
nota fiscal e do atestado da Fiscalizacéo.

5.3.1. No pagamento serdo efetuadas as reten¢des conforme legislagcéo vigente, devendo ser
observado o] Decreto Municipal n° 551/2023 (disponivel no site:
https://servico.saocarlos.sp.gov.br/consultaleis/index.php), que adota a Instrucdo Normativa RFB n°
1.234, de 11 de janeiro de 2012.

5.3.2. De acordo com a IN RFB n° 2145/2023, para fins de retencdo de IRRF nas contratacfes
de bens e na prestacao de servicos realizadas pelo Municipio de Sao Carlos/SP, solicitamos que cada
empresa verifiqgue seu enquadramento na legislacdo vigente e proceda a emisséo da Nota Fiscal da
forma correta. Nao se aplicando as empresas optantes pelo simples nacional. Solicitamos que as
empresas optantes pelo Simples Nacional enviem a Certiddo de Optante pelo Simples Nacional que
pode ser gerada através do link abaixo:
http://www8.receita.fazenda.gov.br/SIMPLESNACIONAL/aplicacoes.aspx?id=2

5.3.3. Para venda de mercadorias as informacdes deverdo constar no campo
Observag@es/Informacdes complementares na DANFE.

5.3.4. Das sanc¢des e penalidades: Nos casos de descumprimento contratual, o contratado
podera ser responsabilizado conforme as clausulas das sancfes e penalidades estipuladas no Termo
de Referéncia (TR).
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6. ESTIMATIVAS E QUANTIDADES

A estimativa das quantidades a serem contratadas é fundamentada no inciso 1V do § 1° do
art. 18 da Lei n°® 14.133/2021, sendo baseada em memdrias de calculo e documentos que justificam as
necessidades especificas da Administracao Publica.

6.1. TABELA DE QUANTITATIVOS PARA REGISTRO

LOTE 01 MOVEIS ESCOLARES
ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

11 500 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 1,
ALTURA DO ALUNO: DE 0,93M A 1,16M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES - MESA «
Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor laranja, com revestimento na face
superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x
450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. » Dimensdes,
design e acabamento conforme padréo do fabricante. Nos moldes do
tampo devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagédo (conforme indica¢des nos
projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois
para cada lado, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccao retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, com seccéo circular, diametro de 31,75 mm
(1 1/4™), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da
utilizacdo de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo circular, diametro de
38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de 50%
de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensoes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. *
Fixacao do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cbnicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47 mm (com toler&ncia de+/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. ¢ Fixagédo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. * Fixagao
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das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. * Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor laranja (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). « Altura mesa: 464 mm (+/- 06 mm) CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor laranja Dimens8es, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. * Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). *Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricac&o. « Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas * Pintura dos
elementos metéalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA « Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336
mm, Altura do assento ao ch&o: 260 mm. REFERENCIAS Componentes
injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja -
referéncia PANTONE (*) 151 C; - Travessa estrutural, cor PRETA,; - Porta-
livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos
metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacdo do padrédo
dimensional na estrutura da mesa - cor azul (sobre fundo cinza) —
referéncia PANTONE (*) 151 C. - Identificac&do do padréo dimensional no
encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
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Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté _ / / (24 meses
ap6s a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS « Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir; - Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢ées; - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias néo
estiverem indicadas nas especificaces; - Mais ou menos (+/-)1mm para
furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificagcbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacbes
técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacéo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.2 2500 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 3,
ALTURA DO ALUNO: DE 1,19M A 1,42M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES — MESA. -
Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor amarelo, com revestimento na face
superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x
450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. * Dimensodes,
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design e acabamento conforme padréo do fabricante. Nos moldes do
tampo devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricac&o (conforme indicacdes nos
projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois
para cada lado, confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢ao retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, com seccao circular, diametro de 31,75 mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da
utilizacédo de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo
de acgo carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo circular, diametro de
38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de 50%
de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensoes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. *
Fixacao do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cbnicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47 mm (com toler&ncia de+/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. « Fixag&do do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, didametro de 4,0mm, comprimento 10mm. * Fixagao
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”,
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. * Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). « Altura mesa: 494 mm (+/- 06 mm). CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor amarelo. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve
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ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. * Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). *Fixacéo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas * Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA - Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396
mm, Altura do assento ao chao: 350 mm. FABRICACAO - Para fabricacéo
€ indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas. * Na
montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em
plastico injetado. « Na montagem do conjunto devem ser utilizados
componentes injetados de um * Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar apenas ilustrativo. « Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro das
correspondentes unido. « Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. ¢« Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. * Aplicagao de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade méxima de 45 micrometros. REFERENCIAS Componentes
injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor amarelo -
referéncia PANTONE (*) 1235 C; - Travessa estrutural, cor PRETA,; -
Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pinturados
elementos metélicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacdo
do padréo dimensional na estrutura da mesa - cor azul (sobre fundo cinza)
— referéncia PANTONE (*) 1235 C. - Identificagdo do padrdo dimensional
no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté _ / / (24 meses
apos a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS « Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢ées; - Mais ou
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menos (+/-) 3mm para partes estruturais, qguando as tolerancias néo
estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para
furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as toler&ncias nao estiverem
indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contragfes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as toleréncias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos
devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagcdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.3 2500 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 4,
ALTURA DO ALUNO: DE 1,33M A 1,59M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO Conjunto do aluno retangular CONSTITUINTES - MESA «
Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor vermelha, com revestimento na face
superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x
450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. » Dimensdes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos moldes do
tampo devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacdes nos
projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois
para cada lado, confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢éo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
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Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, com secc¢ao circular, didmetro de 31,75 mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da
utilizacdo de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secg¢éo circular, diametro de
38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de 50%
de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensdes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. *
Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cbnicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métricaM6 (diametro de
6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. « Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. * Fixacao
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). « Altura mesa: 644 mm (+/- 06 mm) CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor vermelha. Dimens06es, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagcdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. « Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). *Fixac&o do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também
deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. * Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas
* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA « Medida Assento: 400 x 350 mm, Medida
Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chao: 380 mm.
FABRICACAO - Para fabricacéo & indispensavel seguir projeto executivo e
especificagdes técnicas. «* Na montagem do conjunto somente podem ser
utilizados componentes em plastico injetado. « Na montagem do conjunto
devem ser utilizados componentes injetados de um ¢« Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar apenas ilustrativo. ¢
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
correspondente unido. * Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. * Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecéo ou partes cortantes. « Aplicacédo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima
de 45 micrometros. REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo,
assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA - referéncia
PANTONE (*) 186 C; - Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-livros, cor
CINZA-referéncia PANTONE (*) 425 C. Pinturados elementos metalicos -
cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacdo do padréo dimensional
na estrutura da mesa - cor azul (sobre fundo cinza) — referéncia PANTONE
(*) 186 C. - Identificag&o do padrao dimensional no encosto da cadeira -
cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DESLACK IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta
autoadesiva vinilica ou de aluminio com informag8es impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome
do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantia até
_ | I (24 meses ap0s a data da nota fiscal de Entrega); - Cédigo do
mével. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « Asseguradas as condigbes de
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especificacdes;
- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm
para furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contragfes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos
devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas ABNT.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecolégica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacao com evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

14 3000 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 5,
ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES - MESA -
Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor verde, com revestimento na face
superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x
450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. « Dimensoes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos moldes do
tampo devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacédo (conforme indicacdes nos
projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois
para cada lado, confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccéo retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, com secc¢ao circular, didmetro de 31,75 mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da
utilizac@o de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo circular, diametro de
38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de 50%
de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
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injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensoes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo. *
Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cbnicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métricaM6 (diametro de
6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. « Fixag&do do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. * Fixagao
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagao. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). * Altura da mesa: 710 mm (+/- 20mm). CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor verde. Dimensdes, design e
acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. «
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro
de 20,7mm, e m chapa 14 (1,9mm). *Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor verde (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimens6es, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacé@o. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
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antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas « Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida
Assento: 400 x 390 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao ch&o: 430 mm. REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo,
assento, encosto, ponteiras e sapatas cor verde - referéncia PANTONE (*)
3415 C; - Travessa estrutural, cor PRETA, - Porta-livros, cor CINZA-
referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos metalicos - cor
CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificag8o do padréo dimensional na
estrutura da mesa - cor azul (sobre fundo cinza) - Identificacdo do padréo
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricagdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté _ / / (24 meses
apos a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS - Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serao
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢ées; - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para
furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificagcbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contragfes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificagdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
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com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

15 3000 CONJUNTO ALUNO RETANGULAR PARA ALUNO TAMANHO 6,
ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M (TAMPO INJETADO).
DESCRICAO Conjunto do aluno retangular. CONSTITUINTES - MESA -
Tampo retangular em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor azul, com revestimento na face
superior em formica na cor cinza, dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 600 mm (largura maior) x
450 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- Tmm para altura. « Dimensoes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. Nos moldes do
tampo devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indica¢des nos
projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais duplos, sendo dois
para cada lado, confeccionados em tubo de ac¢o carbono laminado a frio,
com costura, secc¢ao retangular de 20 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal confeccionado em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, com secc¢ao circular, didmetro de 31,75 mm
(1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da
utilizacd@o de ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secg¢éo circular, diametro de
38mm (1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto referencialmente de 50%
de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensoes,
design e acabamento conforme padrdo do fabricante. No molde do porta-
livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo. *
Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange,
com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cbnicos do préprio tampo - 06 parafusos rosca métricaM6 (diametro de
6mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. * Fixagéo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. « Fixagédo
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”,
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. * Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
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cor VERMELHA (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacao do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). * Altura da mesa: 760 mm (+/- 20mm) CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor azul. Dimensdes, design e
acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. «
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). *Fixagao do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo"”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. * Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas * Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida
Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao chao: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 14006:2012

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
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devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0t0 e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.6 500 CONJUNTO PARA PROFESSOR. Mesa: Dimensao 1200 X 600 X 745
MM. Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto
em aco Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75
mm = 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de po
entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painel frontal em MDP (Painel
de particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera
ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de
1,5 mm, estampada, isento da utilizacdo de ponteiras plasticas, dimensdes
400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca
maguina m6 em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical
deverd ser confeccionada de a¢co com espessura minima de 0.90mm,
possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x
665 x 48mm, furacdes para acomodacédo de porca rebite M6 e quatro
recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a
coluna em suas extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura
minima de 2.65mm e furac¢des e porca rebite M6 servindo para a fixagdo
do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna
deverd possuir um recorte destacével tendo a op¢ao para ser usado com
passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em a¢o com espessura minima de 0.60mm, a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regiao
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x
35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixacéo da coluna e tera
na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm
possuindo furo para insercdo de porca rebite para colocacao de pés
niveladores de ajuste de nivel. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6, com tratamento anticorrosivo. CADEIRA Assento
e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor azul. Dimensdes, design e acabamento conforme termo
de referéncia. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
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do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao. « Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
*Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
"repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimens6es, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas « Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida
Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao chéo: 460 mm. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para a
mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
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certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.7 2000 CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL.

Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao. « Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). «Fixagéo do
assento e encosto injetados a estrutura atraves de rebites de "repuxo",
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor azul (ver Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde
da sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 4: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. * Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas * Pintura dos elementos metalicos
em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
Medida Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do
assento ao chéo: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificaces
técnicas.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacédo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
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0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.8 2000 CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
VERDE.

Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacao. « Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). «Fixagéo do
assento e encosto injetados a estrutura atraves de rebites de "repuxo",
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor verde, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacé@o. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
prépria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas * Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida
Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao chéo: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacéo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
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camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.9 2000 CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR
LARANJA.

Dimensdes, design e acabamento conforme termo de referéncia. Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacao do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo. « Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). «Fixagéo do
assento e encosto injetados a estrutura atraves de rebites de "repuxo",
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacé@o. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
prépria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas « Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida
Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao chéo: 460 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
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camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.10 300 CONJUNTO DE ATIVIDADES QUADRADO 4 LUGARES 800 X 800 X
460MM - ALTURA DO ALUNO: 0,93M A 1,16M TAMPO:

Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa densidade)
com espessura de 18 mm. A Fixagdo da estrutura no tampo deve ser feita
por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina. Revestimentos das
faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Face superior em laminado melaminico de alta presséo cinza.
Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2 estruturas laterais e 2
travessas, estruturais laterais compostas por 02 pés em tubo de ago
carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura minima de 1,5
mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono retangular 40 x
20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos devem ficar com a
face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas travessas interligando
0s pés laterais formando uma estrutura auto portante, em tubo de aco
carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de 1,5 mm, devem ser
fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias e fixado no minimo
3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas rebitadas nos tubos.
Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura 460mm.

04 Cadeiras: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor laranja. Medida Assento: 340 x
260 mm, Medida Encosto: 168 x 336 mm, Altura do assento ao chéo: 260
mm. As medidas podem varias +/-5%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
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1.11 396 CONJUNTO COLETIVO TAMPO HEXAGONAL PARA ALUNO
TAMANHO 6, ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M (TAMPO
INJETADO)

DESCRICAO Conjunto do aluno, composto de uma mesa e uma cadeira.
O conjunto deve formar circulo de 10 (dez) mesas e 10 (dez) cadeiras.
CONSTITUINTES - MESA « Tampo hexagonal em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor
VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Dimensdes acabadas 820 mm (largura
maior) x 460 mm (profundidade) x 22 mm (altura), admitindo-se toleréncia
de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Devera
possuir dois porta lapis, um em cada lateral do tampo moldados no préprio
tampo. * Dimensoes, design e acabamento conforme padrao do fabricante.
Nos moldes do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdes nos projetos). Estrutura composta de: Montantes verticais
duplos, sendo dois para cada lado, confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secgéo retangular de 20 mm x 40
mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa longitudinal confeccionado em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de
"trapézio”, com seccao circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5mm); sendo uma peca Unica fechada, isento da utilizagdo de
ponteiras na travessa superior. - Pés confeccionados em tubo de a¢o
carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo circular, diametro de 38mm
(1 1/2*), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto referencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica. Dimensdes, design e acabamento
conforme padrdo do fabricante. No molde do porta-livros deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. ¢ Fixagao do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (diametro
de 6mm), coinjetadas em castelos tronco- cénicos do proprio tampo - 06
parafusos rosca métricaM6 (diametro de 6mm), comprimento 47 mm (com
tolerancia de+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. « Fixagdo do porta-
livros a travessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm. ¢ Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de "repuxo", didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. « Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver Referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
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do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. ¢ Pintura dos
elementos metéalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias).  Altura da mesa: 760 mm (+/- 10mm)
CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO. Dimensdes, design e
acabamento conforme termo de referéncia. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. «
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). *Fixagao do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. « Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA (ver
Referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata/ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacé@o. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas * Pintura dos elementos metélicos em tinta
em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA « Medida
Assento: 400 x 430 mm, Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento
ao ch&o: 460 mm. REFERENCIAS Componentes injetados: - Tampo,
assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA - referéncia
PANTONE (*) 186 C; - Travessa estrutural, cor PRETA, - Porta-livros, cor
CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos metalicos -
cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacdo do padrdo dimensional
na estrutura da mesa - cor VERMELHO, AZUL, VERDE E AMARELO
(sobre fundo cinza) - Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da
cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricac@o (més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté __ / /(24 meses
apo6s a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével. TRANSPORTE
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* Manipular cuidadosamente. « Proteger contra intempéries.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS + Asseguradas as condigdes de
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas toleréncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especificacdes;
- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm
para furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificacfes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias néo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacfes
técnicas.

- Certificado de conformidade de produto/declara¢fes de manutencédo da
certificacdo, emitido pelo organismo de certificacdo de produto — OCP
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006 - méveis
escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual, juntamente
com relatério de ensaio do produto da certificagdo

- Certificado de rotulagem ecolégica do produto conforme normas ABNT
NBR I1SO 14020 E ABNT NBR ISO 14024, acreditado pelo INMETRO para
a respectiva norma.

- Certificado de conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparacéo e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo modelo 5, garantindo o atendimento e
conformidade as normas ABNT NBR 8094 ou versdo mais recente, ABNT
NBR 8095, ABNT NBR 11003, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, ASTM D 2794, acompanhado do relatério de ensaio.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.12 300 CONJUNTO DE ATIVIDADES QUADRADO 4 LUGARES 800 X 800 X
590MM - ALTURA DO ALUNO: 1,19 A 1,42M

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixacdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de alta
pressdo cinza. Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2
estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por 02 pés
em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de aco carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas
travessas interligando os pés laterais formando uma estrutura auto
portante, em tubo de aco carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de
1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias
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e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metélicas
rebitadas nos tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura
590mm. 04 Cadeiras: Cadeira com estrutura monobloca empilhavel
composta por 4 pecas soldadas pelo processo MIG com ponteiras em
polipropileno virgem na cor amarela. Medida Assento: 400 x 310 mm,
Medida Encosto: 198 x 396 mm, Altura do assento ao chao: 338 mm. As
medidas podem varias +/-5%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.13 300 CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 1 (Altura do aluno:
0,93m a 1,16m) 1200 X 600 X 460mm —

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixacdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de alta
pressdo cinza. Estrutural alto portante desmontavel, composto por 2
estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por 02 pés
em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de ago carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas
travessas interligando os pés laterais formando uma estrutura auto
portante, em tubo de a¢o carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de
1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias
e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metélicas
rebitadas nos tubos. Largura: 1200 mm, Profundidade: 600 mm, Altura
460mm.

04 Cadeiras:Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
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de cargas minerais, injetados, na cor laranja. Dimens6es, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag&o. « Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). *Fixacéo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ¢
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o. « Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas * Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA « Medida Assento: 340 x 260 mm, Medida Encosto: 168 x 336
mm, Altura do assento ao chdo: 260 mm. REFERENCIAS Componentes
injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja -
referéncia PANTONE (*) 151 C; - Travessa estrutural, cor PRETA; - Porta-
livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos elementos
metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacdo do padréo
dimensional na estrutura da mesa - cor laranja (sobre fundo cinza) —
referéncia PANTONE (*) 151 C. - Identificacdo do padréo dimensional no
encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricagdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté _ / / (24 meses
apos a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS - Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢ées; - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nas especificaces; - Mais ou menos (+/-)1mm para
furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificacbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias néo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contragfes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. « Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos
devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas ABNT.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira

- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0t0 e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.14 300 CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 3 (ALTURA DO ALUNO:
1,19M A 1,42M) 4 LUGARES 1200 X 800 X 590MM

Tampo: Medium Density Particleboard (painel de particulas de baixa
densidade) com espessura de 18 mm. A Fixacdo da estrutura no tampo
deve ser feita por buchas metalicas e parafusos de rosca maquina.
Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. Face superior em laminado melaminico de alta
pressao cinza. Estrutural alto portante desmontével, composto por 2
estruturas laterais e 2 travessas, estruturais laterais compostas por 02 pés
em tubo de ago carbono em formato oblongo 58 x 29 mm com espessura
minima de 1,5 mm, interligando os pés 01 barra em tubo de a¢o carbono
retangular 40 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm, os tubos oblongos
devem ficar com a face de 29 mm no vértice do canto do tampo. Duas
travessas interligando os pés laterais formando uma estrutura auto
portante, em tubo de a¢o carbono 30 x 30 mm, com espessura minima de
1,5 mm, devem ser fixadas em leitos sobrados soldados nos pés latearias
e fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metélicas
rebitadas nos tubos. Largura: 800 mm, Profundidade: 800 mm, Altura
590mm.

04 Cadeiras:Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor amarela. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. ¢ Estrutura em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). *Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor amarelo (ver Referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da sapata/ponteira deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagéo. * Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosédo
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas « Pintura dos
elementos metéalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA « Medida Assento: 400 x 310 mm, Medida Encosto: 198 x 396
mm, Altura do assento ao chdo: 338 mm. REFERENCIAS Componentes
injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas cor laranja -
referéncia PANTONE (*) 1235 C; - Travessa estrutural, cor PRETA,; -
Porta-livros, cor CINZA-referéncia PANTONE(*) 425 C. Pintura dos
elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (*) 7040. Identificacao
do padréo dimensional na estrutura da mesa - cor amarela (sobre fundo
cinza) — referéncia PANTONE (*) 1235 C. - Identificag&o do padréo
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DESLACK
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR - Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do tamanho
minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do
assento, contendo: - Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; -
Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricagdo (més/ano); - N° do contrato; - Garantiaaté _ / / (24 meses
apos a data da nota fiscal de Entrega); - Codigo do mével. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS « Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, seréo
admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especifica¢ées; - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especificacfes; - Mais ou menos (+/-)1mm para
furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem
indicadas nas especificagbes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contragfes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. « Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos
devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira
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- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
O licitante de Proposta de Valor melhor classificada, devera enviar a
seguinte documentacao minima exigida junto com a proposta realinhada

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital. Ndo serdo aceitos catdlogos genéricos.
- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INmetro conforme a
14006:2012 para cadeira

- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.15 100 MESA ACESSIVEL CADEIRA DE RODAS 600 X 450 X 760 mm:

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de ago. Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18
mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura)
x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de
até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
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em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". A qualidade de colagem da fita
de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa. Estrutura composta de: Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm). Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secc¢éo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgao circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixacao
do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm). 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabec¢a panela, fenda
Phillips. Fixag&do das sapatas (frontal e posterior) aos pés atraves de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « Asseguradas as condicdes de
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especificacdes;
- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias
ndo estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm
para furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias ndo
estiverem indicadas nas especifica¢ges; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir tolerancias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacao das especificacfes
técnicas.

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de imida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
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Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.16 300 CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS - ALTURA DO
ALUNO: DE 1,19 A 1,42

Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede
1,50mm), estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas
as partes metalicas. Pintura por sistema eletrostatico em epoxi-po,
secagem em estufa. Tampo em MDP de 25mm de espessura, revestido, o
bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabegado
com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm
de acordo com as normas ABNT. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracéo),
constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplica¢cfes - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a
estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos
com ponteiras plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada
em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Unica).
Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por
sistema eletrostatico em epdéxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP
18mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha
todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno
com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as
normas ABNT. Mesa A 594 x L 700 x P 1500 Bancos A 338 (assento em
relagdo ao ch&o) x L 350 x P 1350

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.17 268 CONJUNTO DE REFEITORIO COM BANCOS - ALTURA DO ALUNO:
1,59 A 188M

Conjunto refeitério adulto com 01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa e
dos bancos: em Medium Density Particleboard (painel de particulas de
baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR
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14810-2:2018, NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira:
fa+E13:G18ce inferior deve possuir filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Face
superior em laminado de alta pressdo. Mesa com estrutura autoportante
desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais
composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de aco carbono
circular 1.1/2”, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo
de aco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm e 02 leitos em chapa de
aco em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm,
os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em
tubo de aco retangular 50 x 30 mm, com espessura de 1,5 mm. As
travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite
de rosca M6 ou M8 para fixacdo nos pés laterais. Banco com estrutura
monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”,
com espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de ac¢o 50 x 20
mm, com espessura de 1,5 mm, 01 travessa interligando os 02 pés em
tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas extremidades da
travessa deveré ser soldado 4 reforgos em formato triangular medindo 50 x
50 mm, com espessura de 3,00 mm. Ponteiras/ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura através
de encaixe medindo 37,5 x 48 mm. Mesa A 755 x L 700 x P 1500 Bancos
A 460 x L 350 x P 1350

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metélicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.18 68 CONJUNTO ALIMENTACAO COLETIVO COM 04 LUGARES.

Tampo retangular com quatro cavidades para colocagéo das cadeiras
medindo: 330 mm x 250 mm confeccionado em mdp de 18 mm revestidos
em laminado melaminico de baixa presséo de 0,8 de espessura,
encabec¢ado com fita de borda em pvc de 2,00 mm e raio frontal de 400
mm cdncavo medindo: 700 mm x 206 mm nas medidas finais do tampo de
(c 1,81 mts x 1 0,90 mts x h 730 mm) fixados a estrutura com parafusos de
rosca maquina mé ou m8 em buchas americanas cravadas na face inferior
tampo da mesa. Estrutura metalica autoportante, desmontavel,
confeccionada com 02 pés laterais em ago carbono, sendo base em
sapata estampada com espessura de 2 mm, medindo 25 x 580 x 65 mm,

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

02 colunas verticais em tubo de 58 x 29 mm com espessura minima de 1,2
mm, travessa de apoio de tampo em tubo 30 x 20 mm, com espessura
minima de 1,2 mm, dois suportes das travessas verticais em formato de
“U” com 3 furos oblongo, medindo 44 x 100 mm, com espessura de 1,2
mm. Travessas em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura minima de 1,2
mm, em cada extremidade deve possuir 3 buchas para fixacdo de
parafusos M6 ou M8, rosa maquina, para fixagdo nos pés laterais, sendo
toda estrutura metalica pintada em pintura eletrostatica a p6 inserida em
processo quimico de tratamento com anticorrosivo, desengraxante,
removedor de ferrugem e fosfatizante e secagem em estufa a 210 c®°.
Assentos em peca Unica estilo concha confeccionados em resina plastica
nas medidas de (c 23 cm x | 34,5 cm x h 22 cm) para criancas de até 04
anos com peso até 17 kg coloridas e com capa lavavel e cinto de
seguranca de 03 pontas, confeccionado em poliamida. Acompanha uma
cadeira giratdria sem bragos para monitora. Cadeir giratdria sem braco.
Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagdo em sua
base para garantir alternancia postural e borda frontal arredondada para
ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario,
em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria MTPS n°
3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3,
alineas b), e c). Espaldar provido de raio de curvatura minimo de 400 mm
e conformacgéo anatdbmico para apoio da regido lombar do usuario (em
consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751, de 1990). Dimensdes
minimas de encosto: 360 de extensao vertical; 410 de largura; 35 mm de
espessura minima da espuma. Dimensdes minimas de assento: 425 mm
de profundidade; 460 mm de largura de superficie; 40 mm de espessura
minima da espuma. Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa
de aco carbono ABNT 1008/1020 com espessura minima de 6,35 mm e
largura de 80 mm, com vinco interno de refor¢o estrutural e angulacéo de
10 graus. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS « Asseguradas as condigdes de
montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas Especificacdes;
- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias
nao estiverem indicadas nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm
para furacdes e raios, e 1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nas especifica¢ges; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificacdes. Obs.: Nos componentes plasticos, as
variacdes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item
acima. * Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos
devem seguir toler&ncias normativas conforme Normas ABNT.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR ABNT NBR
13962:2018 para a cadeira

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado,
para cadeira da monitora.

- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.19 220 CONJUNTO REFEITORIO 01 MESA E 02 BANCOS COM ENCOSTO -
ALTURA DO ALUNO: DE 0,93 A 1,16

Mesa: estrutura confeccionada em tubo industrial redondo (parede
1,50mm), estrutura tipo desmontavel. Sistema de solda MIG unindo todas
as partes metdlicas. Pintura por sistema eletrostatico em epo6xi-po,
secagem em estufa. Tampo em MDP de 25mm de espessura, revestido, o
bordo que acompanha todo o contorno do tampo devera ser encabecado
com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm
de acordo com as normas ABNT. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicagfes - Requisitos e métodos de ensaio. Fixado a
estrutura através de parafusos auto-atarraxantes. Fechamento dos topos
com ponteiras plasticas. Altura 580mm. Bancos: estrutura confeccionada
em tubo industrial redondo, estrutura tipo monobloco (estrutura Gnica).
Sistema de solda MIG unindo todas as partes metalicas. Pintura por
sistema eletrostatico em epdéxi-pd, secagem em estufa. Assento em MDP
25mm de espessura, revestido e acabado nas bordas que acompanha
todo o contorno do tampo devera ser encabecado com fita de poliestireno
com 2,0 mm de espessura minima coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as
normas ABNT. Mesa A 460 x L 700 x P 1500 Bancos A 338 (assento em
relacdo ao chéo) x L 350 x P 1650
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.20 264 ESTANTE BAIXA DE MADEIRA

Corpo composto por: Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em
madeira aglomerada (MDP), espessura de 18mm, revestidas em ambas as
faces de laminado melaminico de baixa presséo. Peca posterior em
madeira aglomerada (MDP), espessura de 15mm, revestida em ambas as
faces. Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18mm.
Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados
com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costura, se¢do retangular de 20 mm X 40 mm, em chapa 14 (1,9mm),
na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8. Acabamento: Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina no processo de pintura no processo de pintura.
Sao eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 1mm. Medidas: Altura: 753mm (+/-1mm), Largura:
1047mm (+/-1mm), Profundidade: 455mm (+/-1mm), Cor: Pintura das
Estruturas na Cor Cinza Injetados na Cor Cinza Bordos nas cores Cinza e
Vermelho. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacéo
e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos
no transporte e manuseio; fixagao por meio de fita adesiva, que ndo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
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descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagédo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.21 296 ESTANTE ESCANINHO DE MADEIRA

Corpo composto por: Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em
madeira aglomerada (MDP), espessura de 18mm, revestidas em ambas as
faces de laminado melaminico de baixa presséo. Peca posterior em
madeira aglomerada (MDP), espessura de 15mm, revestida em ambas as
faces. Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18mm.
Bordos encabec¢ados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados
com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de aco carbono, laminado a frio,
com costura, se¢do retangular de 20 mm X 40 mm, em chapa 14 (1,9mm),
na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno
injetado, rosca 3/8. Acabamento: Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina no processo de pintura no processo de pintura.
S&o eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 1mm. Medidas: Altura: 753mm (+/-1mm), Largura:
1047mm (+/-1mm), Profundidade: 455mm (+/-1mm), Cor: Pintura das
Estruturas na Cor Cinza Injetados na Cor Cinza Bordos nas cores Cinza e
Vermelho. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo
e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos
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no transporte e manuseio; fixagao por meio de fita adesiva, que nédo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacéo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.22 380 ARMARIO BAIXO FECHADO

Estrutura composta por corpo constituido por pegas laterais e portas,
inferior e prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas
as faces de laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Peca posterior em MDP, espessura de 15mm,
revestida em ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo.
Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em
laminado melaminico de alta presséo pos formaveis de 0,6mm de
espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e
VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, sec¢édo retangular de 20mm X 40mm,
em chapa 16 (1,52mm), soldada e perfurada. Os encontros de tubos
recebem solda em todo o perimetro da unido. Frontdo construida em
chapa de aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e perfurada.
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Acabamento em pintura em tinta em pd hibrida Epodxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros, na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Dobradicas para montagem embutida e
m aco niquelado, com diametro do caneco de 35mm, &ngulo de abertura
entre 95 graus e 110 graus e mola de fechamento automatico.
Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias.
Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario.
DIMENSOES: Altura: 750mm (+/- 5mm), Largura: 900mm (+/- 2mm) ,
Profundidade: 460mm (+/- 2mm), Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho. As
bases de apoio recebem sapatas regulaveis em Polipropileno com haste
roscada em ago carbono Zincado, com regulagem de altura com altura.
GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagéo e
oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos
no transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracédo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
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desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.23 400 ARMARIO BAIXO FECHADO COM RODIZOS

Estrutura composta por corpo constituido por pegas laterais e portas,
inferior e prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas
as faces de laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Peca posterior em MDP, espessura de 15mm,
revestida em ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo.
Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em
laminado melaminico de alta pressao pés formaveis de 0,6mm de
espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polivinila) com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e
VERMELHA, colados com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm X 40mm,
em chapa 16 (1,52mm), soldada e perfurada. Os encontros de tubos
recebem solda em todo o perimetro da unido. Frontdo construida em
chapa de aco carbono 16 (espessura 1,52mm) dobrada e perfurada.
Acabamento em pintura em tinta em po6 hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros, na cor CINZA. Sapatas niveladoras em metal, com base de
polipropileno injetado, rosca 3/8”. Dobradicas para montagem embutida e
m ago niguelado, com didmetro do caneco de 35mm, &ngulo de abertura
entre 95 graus e 110 graus e mola de fechamento automético.
Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias.
Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario.
DIMENSOES: Altura: 750mm (+/- 5mm), Largura: 900mm (+/- 2mm) ,
Profundidade: 460mm (+/- 2mm), Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho. As
bases de apoio recebem rodizios de nylon duplos, fixados a estrutura
metalica por parafusos ou rebite. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra
defeitos de fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo
encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas
de pléastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixacdo por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o
produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
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ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

1.24 320 ESTANTE BAIXA COM COM RODIZOS

Estrutura composta por corpo constituido por pecgas laterais, inferior e
prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de
laminado melaminico de baixa presséo — BP, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao. Tampo em
MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em laminado
melaminico de alta pressao pés formaveis de 0,6mm de espessura, com
raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com
“primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados
com adesivo “Hot Melting”. Base em tubo de ago carbono, laminado a frio,
com costura, se¢do retangular de 20mm X 40mm, em chapa 16 (1,52mm),
soldada e perfurada. Os encontros de tubos recebem solda em todo o
perimetro da unido. Frontdo construida em chapa de ago carbono 16
(espessura 1,52mm) dobrada e perfurada. Acabamento em pintura em
tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.
Acabamento: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario.
DIMENSOES: Altura: 750mm (+/- 5mm), Largura: 900mm (+/- 2mm),
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Profundidade: 460mm (+/- 2mm), Cor: Pintura das Estruturas na Cor Cinza
Revestimento (BP) na Cor Cinza Bordos nas Cores Cinza e Vermelho. As
bases de apoio recebem rodizios de nylon duplos, fixados a estrutura
metdlica por parafusos ou rebite. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra
defeitos de fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo
encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas
de pléastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto,
de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixac&do por
meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o
produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

LOTE 02 MOVEIS DE ESCRITORIO

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

2.1 468 ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS.

Dimensé&o: 800 X 500 X 1600 mm (LXPXA).

Contém 02 portas e 03 (trés) prateleiras com possibilidade de ajuste de
altura. Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes
do armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de no
minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Fechadura com
travamento simultdneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e
segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do armario
deverdo ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon.
Dobradigas com abertura no minimo de 90° em ago zincado branco. As
laterais em suas partes internas deverao ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das
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prateleiras. Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x
20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.2 172 ARMARIO PISO TETO COM DUAS PORTAS.

Dimensdo: 900 X 435 X 2100 mm (LXPXA).

Contém 05 portas, sendo 01 fixa e 04 (quatro) prateleiras com
possibilidade de ajuste de altura. Tampo superior confeccionado em MDP
(Painel de particulas de média densidade com revestimento melaminico
nas duas faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo
de hotmelt. Demais partes do armario confeccionado em MDP de 18 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de no minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt.
Fechadura com travamento simultdneo na porta, com 02 (duas) chaves
dobraveis e segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do
armario deverao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte
interna (superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de
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nylon. Dobradi¢as com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco.
As laterais em suas partes internas deverao ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das
prateleiras. Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de aco 40 x
20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a Pé, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagcdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracédo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacao com evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

23 300 ARMARIO PISO TETO ABERTO SEM PORTAS

Dimensdo: 900 X 435 X 2100 mm (LXPXA).

Contém 06 prateleiras, sendo 04 com possibilidades de ajuste e 02 fixas.
Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes
do armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de no
minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Todas as partes do
armario deverao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte
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interna (superior e inferior). O armaério devera ser reforcado com buchas de
nylon. Dobradicas com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco.
As laterais em suas partes internas deverao ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das
prateleiras. Estrutura metalica para base (requadro) em tubo de aco 40 x
20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificagcdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracédo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacao com evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

24 296 ARMARIO PISO TETO MISTO COM 02 PORTAS C/ALTURA 700mm.
Dimensdo: 900 X 435 X 2100 mm (LXPXA).

Contém 06 prateleiras, sendo 04 com possibilidades de ajuste e 02 fixas.
Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes
do armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de no
minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Fechadura com
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travamento simultdneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e
segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do armario
deverdao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon.
Dobradicas com abertura no minimo de 90° em aco zincado branco. As
laterais em suas partes internas deverao ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das
prateleiras. Estrutura metélica para base (requadro) em tubo de aco 40 x
20 milimetros. Todas as partes metdlicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de imida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.5 508 ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS.

Dimenséao: 800 X 500 X 750 mm (LXPXA).

Contém 02 portas e 01 (uma) prateleiras com possibilidade de ajuste de
altura. Tampo superior confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm
de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Demais partes
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do armario confeccionado em MDP de 18 mm de espessura; acabamento
em fita de borda de PVC em todo contorno da peca, com raio de no
minimo 2,00 mm, fixada pelo processo de hotmelt. Fechadura com
travamento simultaneo na porta, com 02 (duas) chaves dobraveis e
segredo Unico. Com puxadores Zamack. Todas as partes do armario
deverao ser fixadas por meio de parafusos minifix em sua parte interna
(superior e inferior). O armario devera ser reforcado com buchas de nylon.
Dobradigas com abertura no minimo de 90° em ago zincado branco. As
laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas simetricamente
possibilitando o encaixe de pinos de aco para regulagem de altura das
prateleiras. Estrutura metdlica para base (requadro) em tubo de ago 40 x
20 milimetros. Todas as partes metalicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6érgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacfes
técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracédo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.6 292 ARMARIO BAIXO COM PORTA DE CORRER.
Dimensdo: 1600 X 465 X 700 mm (LXPXA).
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Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
40mm, sendo 15mm no tampo principal e engrossado com 25mm em tiras
de 100mm largura em todo contorno, fixados entre si por grampos.
Revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo de 15mm, com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base e 03 prateleiras) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. 01(uma)porta de correr confeccionadas
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, puxadores em PVC cor aluminio,
fechadura tambor com 2 chaves. O Rodapé metalico é confeccionado em
chapa de aco carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de
1/4”x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A
Fixacdo das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
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com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.7 408 GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS

Dimenséo: 400 X 460 X 590 mm (LXPXA).

Tampo onfeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com
25mm de espessura e 18mm para as demais partes. Com acabamento em
fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc
na cor e padréo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0
mm de espessura para o tampo e 1mm para as demais partes.

Sistema de fixagao por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK
com @15mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.

Gavetas confeccionada em chapa de MDP com 18mm de espessura para
frente e corpo das gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa
HDF com 3mm de espessura. Corredicas telescopicas. Fixadas no corpo
por meio de parafusos auto atarraxastes, fixadas no corpo por meio de
parafusos auto atarraxastes. Sistema de chaveamento com aplicagéo
lateral e travamento simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com
corpo de @17x23mm, com abas para fixagdo, acabamento cromado e
chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com rotagéo de 180°.
Puxadores deverdo ser em a¢o zamak tipo alca com acabamento
escovado. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com
eixo giratdrio e base de fixacdo confeccionada em chapa metélica
estampada, sendo 4 unidades.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.8 340 MESA EM FORMATO L COM 02 GAVETAS- PES EM ACO.

Dimenséo: 1400/600 x1400/600 x740mm (L1 P1 X L2 P2 X A).

Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto
em aco Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75
mm = 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de po
entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painéis Frontais confeccionados
em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono
com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizacédo de
ponteiras plasticas, dimens@es 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no
minimo por 4 parafusos de roca maquina mé em porcas metdlicas
cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com
espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e
medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacdes para acomodacao
de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe
de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um
reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furacfes e porca
rebite M6 servindo para a fixacdo do suporte do tampo e para a sapata
inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel
tendo a opcéo para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de
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plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em ago com
espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras
e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para
facilitar a passagem de fios na regido inferior do pé. Pata inferior
estampada confeccionada em chapa de aco de espessura minima de
1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera
possuir dois furos oblongos para fixagédo da coluna e tera na parte inferior
duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para
insercdo de porca rebite para colocacgdo de pés niveladores de ajuste de
nivel. Pé Central: Pé Central formado por chapas metdlicas dobradas em
formato sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina
frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa
removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a
passagem de fios na regido inferior do pé. Todas as partes metdlicas
deverao ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostética em tinta
epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura para
passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680 mm,
a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo e um
recorte destacével tendo a opgao para ser usado com passagem de fios ou
para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalagéo a
outras mesas. Todas as partes metalicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.
GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXA(;AO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com
15 a 18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrédo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixac&o
por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Corredicas telescépicas. Fixadas
no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por
meio de parafusos auto atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa
de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das
gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm,
com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, com rotacéo de 180°. Puxadores deverdo ser em
aco zamak tipo alca com acabamento escovado. Tolerdncia nas medidas
de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
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de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacao deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010 para o
gaveteiro e ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.9 352 MESA EM FORMATO L COM 02 GAVETAS - PES EM ACO.

Dimensé&o: 1600/600 x1600/600 x740mm (L1 P1 X L2 P2 X A).

Tampo: em formato angular (tipo L), confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 25 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo contorno da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior
da borda, atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto
em aco Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75
mm + 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de p6
entre as tampas. Painel frontal (travessa): Painéis Frontais confeccionados
em MDP (Painel de particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita
de borda de PVC em todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de
espessura nas arestas superior e inferior da borda. Estrutura Lateral:
Suporte do Tampo devera ser confeccionado em chapa de ago carbono
com espessura minima de 1,5 mm, estampada, isento da utilizacao de
ponteiras plasticas, dimensdes 400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no
minimo por 4 parafusos de roca maquina m6é em porcas metélicas
cravadas no tampo. Coluna vertical devera ser confeccionada de ago com
espessura minima de 0.90mm, possuir dez dobras em seu formato final e
medidas aproximadas de 200 x 665 x 48mm, furacBes para acomodacdo
de porca rebite M6 e quatro recortes retangulares 4x25mm para encaixe
de uma tampa removivel, a coluna em suas extremidades possui um
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reforco soldado e com espessura minima de 2.65mm e furagGes e porca
rebite M6 servindo para a fixacdo do suporte do tampo e para a sapata
inferior, a regido superior da coluna devera possuir um recorte destacavel
tendo a opcao para ser usado com passagem de fios ou para o encaixe de
plug de tomada elétrica. Tampa para coluna confeccionada em aco com
espessura minima de 0.60mm, a tampa devera ter no minimo duas dobras
e possuir um recorte em formato semicirculo com raio de 35mm para
facilitar a passagem de fios na regiéo inferior do pé. Pata inferior
estampada confeccionada em chapa de ago de espessura minima de
1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x 35, a pata devera
possuir dois furos oblongos para fixagédo da coluna e tera na parte inferior
duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm possuindo furo para
insercdo de porca rebite para colocacao de pés niveladores de ajuste de
nivel. Pé Central: Pé Central formado por chapas metélicas dobradas em
formato sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina
frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa
removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados, a tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um
recorte em formato semicirculo com raio de 70mm para facilitar a
passagem de fios na regido inferior do pé. Todas as partes metdlicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostética em tinta
epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 2000 C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido, cuja funcao sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 132 x 715 x 192 mm, abertura para
passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo 70 x 680 mm,
a estrutura possui 2 furacdes de 40 mm para passagem de fiacdo e um
recorte destacavel tendo a opcado para ser usado com passagem de fios ou
para o encaixe de plug de tomada elétrica, possibilitando a instalacéo a
outras mesas. Todas as partes metédlicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostético Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.
GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXACAO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com
15 a 18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrao do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo
por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Corredicas telescépicas. Fixadas
no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por
meio de parafusos auto atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa
de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das
gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm,
com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Puxadores deverdo ser em
aco zamak tipo alca com acabamento escovado. Tolerancia nas medidas
de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

.- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecolégica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acredita¢éo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010 para o
gaveteiro e ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagédo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO0, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.10 448 MESA EM FORMATO RETANGULAR COM 02 GAVETAS.

Dimenséo: 1200 x 600 x740mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em acgo
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5
mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de p6 entre as
tampas. Painel frontal (travessa): Painel frontal em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera
ser confeccionado em chapa de acgo carbono com espessura minima de
1,5 mm, estampada, isento da utilizacdo de ponteiras plasticas, dimensdes
400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca
maguina m6 em porcas metalicas cravadas no tampo. Coluna vertical
devera ser confeccionada de ago com espessura minima de 0.90mm,
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possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x
665 x 48mm, furacdes para acomodacéo de porca rebite M6 e quatro
recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a
coluna em suas extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura
minima de 2.65mm e furacfes e porca rebite M6 servindo para a fixacao
do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna
devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com
passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em ago com espessura minima de 0.60mm, a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regiédo
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x
35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixacéo da coluna e tera
na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm
possuindo furo para inser¢éo de porca rebite para colocacgdo de pés
niveladores de ajuste de nivel. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXA(;AO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com
15 a 18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrédo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo
por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Corredicas telescépicas. Fixadas
no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por
meio de parafusos auto atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa
de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das
gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento
simultdneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm,
com abas para fixagdo, acabamento cromado e chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Puxadores deverdo ser em
aco zamak tipo algca com acabamento escovado. Toler&ncia nas medidas
de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacbes
técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13961:2010 para o
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gaveteiro e ABNT NBR 13966:2008 para mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacédo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.11 204 MESA EM FORMATO L COM 02 GAVETAS - PES EM MDP

Dimenséo: 1400/600 x1400/600 x740mm (L1 P1 X L2 P2 X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
encabecado com 40 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, tampo fixado a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem
rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
gue faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), Niveladores com dimensao de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Possui suporte
para elevacéo do tampo. Para fixacdo do tampo utiliza-se buchas
metalicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso
de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXAQAO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com
15 a 18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrdo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de
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espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo
por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Corredi¢as telescopicas. Fixadas
no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por
meio de parafusos auto atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa
de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das
gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicagédo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm,
com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, com rotacéo de 180°. Puxadores deverao ser em
aco zamak tipo alca com acabamento escovado.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6érgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracéo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
mesa.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
-Laudos para as revisfes vigente de tais normas por Laboratério de
Ensaio, desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.12 264 MESA EM FORMATO RETANGULAR.

Dimensé&o: 900 x 700 x740mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Possui dois passa fio de canto em ago
Zamack injetado com duas tampas basculante medindo 75 x 75 mm + 5,5
mm, com cerdas de Nylon ou PVC para evitar a passagem de pé entre as
tampas. Painel frontal (travessa): Painel frontal em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em
todo o contorno da peca, com raio de 1 mm de espessura nas arestas
superior e inferior da borda. Estrutura Lateral: Suporte do Tampo devera
ser confeccionado em chapa de ago carbono com espessura minima de
1,5 mm, estampada, isento da utilizagdo de ponteiras plasticas, dimensdes

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

400 x 65 x 15 mm, devera ser fixado no minimo por 4 parafusos de roca
maquina m6 em porcas metélicas cravadas no tampo. Coluna vertical
devera ser confeccionada de aco com espessura minima de 0.90mm,
possuir dez dobras em seu formato final e medidas aproximadas de 200 x
665 x 48mm, furacdes para acomodacéo de porca rebite M6 e quatro
recortes retangulares 4x25mm para encaixe de uma tampa removivel, a
coluna em suas extremidades possui um refor¢o soldado e com espessura
minima de 2.65mm e furacdes e porca rebite M6 servindo para a fixagdo
do suporte do tampo e para a sapata inferior, a regido superior da coluna
devera possuir um recorte destacavel tendo a opgao para ser usado com
passagem de fios ou para o encaixe de plug de tomada elétrica. Tampa
para coluna confeccionada em aco com espessura minima de 0.60mm, a
tampa devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 35mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Pata inferior estampada confeccionada em chapa de aco de
espessura minima de 1.5mm e com medidas aproximadas de 580 x 64 x
35, a pata devera possuir dois furos oblongos para fixacéo da coluna e tera
na parte inferior duas chapas soldadas e com espessura de 2.65mm
possuindo furo para insercdo de porca rebite para colocacdo de pés
niveladores de ajuste de nivel. Todas as partes metalicas para maior
resisténcia, acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema
eletrostatico Epoxi a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas
medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
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desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.13 396 MESA EM FORMATO RETANGULAR - COM 02 GAVETAS - PES EM
MDP Dimensé&o: 1350
X 600 x755mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
encabecado com 40 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, tampo fixado a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem
rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel (BP), Niveladores com dimenséo de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Possui suporte
para elevacéo do tampo. Para fixacdo do tampo utiliza-se buchas
metdlicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso
de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS PARA FIXA(;AO DE MESAS E
ESTACOES 315X445X245 MM (LXPXA).

Tampo confeccionado em chapa de MDP revestido nas duas faces, com
15 a 18 mm de espessura e 15 mm para as demais partes. Fita de bordo
para o revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e
padrédo do revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes. Sistema de fixacdo
por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm,
parafuso de montagem r4pida M6 e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno @18mm. Corredicas telescépicas. Fixadas
no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes, fixadas no corpo por
meio de parafusos auto atarrachantes. Gavetas confeccionada em chapa
de MDP continuo com 18mm de espessura para frente e corpo das
gavetas. Fundo das gavetas confeccionado em chapa HDF com 3mm de
espessura. Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento
simultaneo das gavetas. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm,
com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°. Puxadores deverdo ser em
aco zamak tipo alca com acabamento escovado.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
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documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecolégica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acredita¢éo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
mesa.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de
Ensaio, desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.14 192 CONJUNTO PRESIDENTE COM 01 MESA E 01 ARMARIO AUXILIAR.
Dimensao:1800/2050 X 745/670 X 600/500 (L1/L2 X A1/A2 X P1/P2) MM.
Tampo: formato retangular medindo 1800 de largura x 600 de
profundidade.

Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e suporte de
CPU. Medindo 1600mm de largura, 670 mm de altura e 500mm de
profundidade

Tolerancia méaxima de 5% nas dimensdes para mais ou para menos.
Tampo: confeccionado em chapa de mdp com 25mm de espessura.
Painel frontal confeccionado em chapa de mdp com 18mm de espessura,
painel frontal possui um chanfro em um dos cantos inferiores e trés
arredondamentos com raio de 70mm. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes. O painel frontal devera ser fixado ao tampo
através de dois suportes dobrados em tubo de seccao oblonga com
dimensbes de 30x16 espessura de 1.2mm, cada suporte oblongo deve
possuir quatro furacdes para a fixacdo do tampo e do painel frontal, a
fixac@o deve ser através de parafuso M6, contendo buchas metélicas tanto
no tampo quanto no painel frontal. Tampo com uma aixa de tomadas em
ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x 79 mm, tampa
basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para passagem de
fiagdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no minimo duas
entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5, padrao
Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas RJ45.
Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario contra
choques.

Unica Estrutura lateral em formato de trave ou “U” invertido, composto por
sete componentes sendo, dois perfis em aluminio posicionados na vertical,
um perfil em aluminio posicionado na horizontal, duas luvas em aluminio
soldadas no tubo horizontal e dois suportes 45° para conexao dos perfis
verticais com o perfil horizontal. Perfil de aluminio com medidas de 62x45
mm possuindo em uma das suas faces uma angulacéo de
aproximadamente 30°, corte em 45° no perfil de aluminio para uniao das
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pecas na conexdo. A conexao devera ser em material de zamak possuindo
acabamento cromado e ao unir com os perfis de aluminio devera ficar
aparente um friso de aproximadamente 5mm. As luvas soldadas no perfil
horizontal deveréo possuir no minimo cinco furagcdes em formato oblongo
para fixacdo do tampo e das barras de unido dos pés laterais. Ponteiras de
plastico no mesmo formato do perfil de aluminio, com niveladores de ajuste
de nivel, encaixadas nos perfis verticais.

Quadro estrutural para uniéo entre pé lateral, armario e apoio do tampo,
sendo confeccionado em trés pecas por tubos 50x30 com espessura de
1.2mm, a fixagdo do quadro estrutural devera ser feita por parafusos M6.
Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e suporte de
CPU.Tampo confeccionado em chapa de mdp continuo na cor cinza com
25mm de espessura. Demais partes confeccionadas em ch

apa de mdp continuo na cor cinza com 18mm de espessura, fundo das
gavetas em hdf com espessura minima de 2.5mm. Fita de bordo para o
revestimento e acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do
revestimento, fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,5 mm de espessura
para o tampo e 1mm para as demais partes. Armario devera ter 1 porta de
abrir, com duas dobradicas de abertura de 95°, com ajuste vertical e
horizontal, fechadura com travamento simultaneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo Unico, com puxador de acabamento cromado.
Trés gavetas com sistema de chaveamento frontal e tranca simultanea das
gavetas com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Gnico, com puxadores
de acabamento cromado. Vao com prateleira e vao para cpu, as laterais
onde possuem prateleiras, devem ter fura¢des para regulagem de altura da
prateleira. Vao com prateleira devera possuir um fundo removivel para
acesso a fiacdes da caixa de tomadas e demais cabos. Base do armario
com dois passa cabos de didmetro 60mm para passagem de fios para o
chédo. Estrutura metélica para base do armario confeccionada em tubo de
aco sae 1010/1020 medindo 40x20x0,90mm cortada em ¥z esquadria,
dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de rosca. O
corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de parafusos mé e
buchas metalicas m6x13mm. Todas as partes do armario deverao ser
fixadas através de parafusos minifix com buchas em aco e em sua parte
interna (superior e inferior), o armario devera ser reforcado com buchas de
nylon.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracédo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acredita¢éo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.15 228 MESA REUNIAO REDONDA - PES "X" EM AGO.

Dimenséo: 1200 x 750 mm (D X A).

Tampo: redondo, confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Estrutura: Estrutura metalica tipo X com
04 patas com base inferior estampada sem ponteiras em chapa de aco
medindo 440 x 65 x 25 mm de altura e 1.5 mm de espessura; sapatas
niveladoras estriadas de no minimo 30 mm de didmetro, rosca 5/16 em
cada base estampada; estrutura usinada a laser, formato de estrela
permitindo o alinhamento perfeito das cinco bases. Base superior em
forma de X em tubo de acgo retangular de 50 x 20 mm e 1,06mm de
espessura para sustentacéo do tampo. Coluna vertical em tubo de aco
redondo de 4 e 1,50 mm de espessura. A fixacdo da coluna vertical a base
superior e inferior se da por meio de parafuso 5/16 e barra roscada.

Todo o sistema de fixagdo por parafusos métricos e com insertos
metdlicos, os quais permitem a montagem e desmontagem do mobiliario
sem causar danos ao mesmo, sem utilizacdo de parafusos direto nos
painéis de MDP. Todas as partes metélicas para maior resisténcia,
acabamento e qualidade, recebem pintura pelo sistema eletrostatico Epoxi
a P6, com tratamento anticorrosivo. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cdigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
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mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacédo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metdlicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.16 112 MESA APARADOR

Dimenséo: 1200 x 350 x800mm (L X P X A).

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
encabecado com 40 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, tampo fixado a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem
rapida. Painel frontal confeccionado com chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
15mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
gue faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), Niveladores com dimensao de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Possui suporte
para elevacéo do tampo. Para fixacdo do tampo utiliza-se buchas
metalicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso
de montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.
Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
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desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.17 100 MESA DE REUNIAO

Dimensé&o: 3000X1200X740 MM

Tampo: formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
encabegado com 40 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, tampo fixado a estrutura por meio de
buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem
rapida, 01 recorte para encaixe de caixa de tomada. Painel frontal
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
gue faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP).Pés laterais confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), Niveladores com dimensao de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Possui suporte para
elevacdo do tampo. Para fixagdo do tampo utiliza-se buchas metélicas e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido dos pés ao painel frontal.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
mesa.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de
Ensaio, desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario
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88 MESA DE REUNIAO

Dimensao: 2500X1100X740 MM

Tampo: Formato retangular, confeccionado em MDP (Painel de particulas
de média densidade com revestimento melaminico nas duas faces) de 25
mm de espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca, com raio de 2,5 mm, na aresta superior e inferior da borda,
atendendo a norma NBR 13966. Recorte para caixa de tomadas. Caixa de
tomada em material injetado, polipropileno ou abs, com capacidade para
07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone. Pés laterais em tubo de aluminio
com formato piramidal com dimensdes de 63x42 mm formando um quadro
por quatro pegas do tubo com cortes em 45° em cada extremidade.
Suportes em formato U soldados na travessa superior do quadro, estes
suportes possuem abas onde tem a funcdo de apoiar o tampo da mesa e
onde serd permitido a fixacao através de parafusos de rosca maquina M6 e
receber as longarinas de tubo de aco para a unido entre os pés laterais.
Longarinas em tubos de aco carbono retangular de 50x30mm, com
espessura de 1.2mm, fixada aos pés laterais através de parafusos
maguina presos a buchas metalicas rebitadas nas longarinas. Pés
metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 32mm,
cuja fungéo seré contornar eventuais desniveis de piso. Calha para
passagem de fiacdo fixada ao tampo, para separacao dos cabos de I4gica,
voz e elétrico possui separacgdo central em aco. Nas extremidades da
calha possui recortes para instalagao de tomadas elétricas e 2 orificios
para légica e telefonia. Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracéo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacédo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13966:2008 para
mesa.

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostética de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.
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Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.19 48 ESTACAO DE PLATAFORMA UM LUGAR

Dimenséao: 1360 x 700 x 740 MM (L X P X A).

Contém dois tampos medindo 1360 x 700 mm cada.

» Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo de hotmelt.

» Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100
X 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para
passagem de fiacdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no
minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas
RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuério
contra choques.

* Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser
fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com
dimensodes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacdo de +/- 2 mm), &ngulo na
parte interna de 30°, demais com angulos de 90°. A espessura minima
exigida € de 2,20 mm. A instalagéo do pé deve ser realizada utilizando
uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A
montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou
zamack, com uma sec¢éo central angulada a 45°, moldada de maneira que
0 acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a
mesma peca. A sec¢cdo aparente deve ser de pelo menos 3 mm com
acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos.
Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna
milimétrica M8 ou M6, para a utilizacéo de sapatas niveladoras de rosca
M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou
guadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio
soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do
montante estrutural.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cdigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagfes
técnicas.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracdo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
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com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotografica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.20 48 ESTACAO DE PLATAFORMA DOIS LUGARES

Dimenséao: 1360 x 1400 x 740 MM (L X P X A).

Contém dois tampos medindo 1360 x 700 mm cada.

» Tampo: em formato retangular, confeccionado em MDP de 25 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno da
peca, com raio de 2,5 mm , fixada pelo processo de hotmelt.

» Para cada posto uma caixa de tomadas em ABS ou PVC, medidas: 100
X 79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para
passagem de fiacdo. Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no
minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrdo Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas
RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario
contra choques.

* Estrutura lateral: A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo. Formato de trave ou "U" invertido, deve ser
fabricado em perfil de aluminio em formato trapezoidal irregular, com
dimensbes de 10 x 61 x 45 x 3 x 68 (variacao de +/- 2 mm), &ngulo na
parte interna de 30°, demais com &ngulos de 90°. A espessura minima
exigida € de 2,20 mm. A instalagdo do pé deve ser realizada utilizando
uma peca de liga de aluminio injetada, sem a necessidade de solda. A
montagem do pé deve ser feita com uma peca injetada de aluminio ou
zamack, com uma secéo central angulada a 45°, moldada de maneira que
0 acabamento no topo dos tubos dos pés e da travessa seja feito com a
mesma pega. A secgdo aparente deve ser de pelo menos 3 mm com
acabamento polido. Devera ter um encaixe sem soldas e parafusos.
Sapara em ABS ou PVC fixado na extremidade do tubo rosca interna
milimétrica M8 ou M6, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca
M8 ou M6, com deslizantes de nylon, em formato sextavado ou redondo ou
quadrado. O tubo horizontal superior devera possuir 4 luvas em aluminio
soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para fixagao do
montante estrutural.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecolégica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacao com evidencia fotogréfica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0t0 e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.21 40 ESTACAO DE ATENDIMENTO.

Dimensdo: 1200 X 800 X 745/1100 MM (L X P X A/A).

Constituido por um tampo, duas laterais e um fundo. Confeccionado em
chapa de MDP revestido nas duas faces, com 18mm espessura e tampo
com 25 mm. Com acabamento em fita de bordo para o revestimento e
acabamento dos topos, sendo em pvc na cor e padrdo do revestimento,
fixada pelo processo de hotmelt. Com 2,0 mm de espessura. Laterais
devem ser boleadas.

Conter pés niveladores de ajuste de nivel, fixado sobre as laterais e fundo.
Possui um passa fio de canto em aco Zamack injetado com duas tampas
basculante medindo 75 x 75 mm £ 5,5 mm, com cerdas de Nylon ou PVC
para evitar a passagem de pé entre as tampas.

Possui calha “J” em chapa de ago carbono com acabamento em pintura
eletrostatica epdxi po.

Altura do tampo para usuario: 745 mm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.
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- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.22 12 ESTACAO DO TIPO BALCAO RETO

Dimenséo: 1600 X 700 X 1100/740 MM (L X P X A)

» Tampos (inferior area para trabalho e superior de acesso a usuarios), em
MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado melaminico de baixa
presséao texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.

* Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressédo texturizado em ambas
as faces. Bordas horizontais com acabamento em 2mm colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos
das mesas com cavilhas, parafusos minifix de ago.

* Os painéis frontais possuem entre si fitas de chapa de aco com
espessura de 1.5mm com acabamento em pintura.

* Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5
mm e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.

* Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e
acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com didmetro de 32 mm, cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

» Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x
79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para
passagem de fiacdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no
minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrao Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas
RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuério
contra choques.

* Calha em formato “J” em chapa de ago com espessura minima de
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0.90mm para passagem de cabos, em suas extremidades possuem
recortes para encaixe de tomadas elétricas e dados.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declara¢do do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acreditacdo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditagdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado d0t0 e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metélicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Méveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.23 16 ESTACAO DO TIPO BALCAO ANGULAR

Dimenséo: 1600/1600 X 700 X 1100/740 MM (L X P X A)

» Tampos em formato angular, tipo em “L”(inferior area para trabalho e
superior de acesso a usuarios), em MDP de 25 mm de espessura revestida
em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces,
borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5
mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.

« Painel frontal superior e inferior em MDP de 18 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo texturizado em ambas
as faces. Bordas horizontais com acabamento em 2mm colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixados aos pés laterais dos tampos
das mesas com cavilhas, parafusos minifix de ago.

* Os painéis frontais possuem entre si fitas de chapa de agco com
espessura de 1.5mm com acabamento em pintura.

* Laterais superiores em MDP de 25 mm de espessura revestida em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
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borda que acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5
mm e acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm.

* Pés Painel em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm e
acompanha a cor do revestimento do laminado, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2.5 mm. Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com didmetro de 32 mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

» Pé Central formado por chapas metalicas dobradas em formato
sextavado com espessura minima de 0.90mm, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez, com tampa removivel, e com 06
furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados, a tampa
devera ter no minimo duas dobras e possuir um recorte em formato
semicirculo com raio de 70mm para facilitar a passagem de fios na regido
inferior do pé. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

» Caixa de Tomada: em ABS ou PVC, sobre o pé de canto, medidas: 100 x
79 mm, tampa basculante com abertura no minimo 90° e fresta de para
passagem de fiacdo; Suporte de tomadas em injetado no mesmo com no
minimo duas entradas para tomadas elétricas com recorte de 41,5 x 21,5,
padrdo Margirius, Pezzi e Weg, poco interno 10 e 20A; duas entradas
RJ45. Tampa de saque na parte inferior da caixa protegendo o usuario
contra choques.

» Calha em formato “J” em chapa de ago com espessura minima de
0.90mm para passagem de cabos, em suas extremidades possuem
recortes para encaixe de tomadas elétricas e dados.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de marca de conformidade emitido pela ABNT ou Organismo
de Certificacdo de Produto acreditado pelo Inmetro conforme as normas
descritas abaixo. O certificado de produto deve acompanhar os laudos de
ensaios ou declaracédo do OCP demonstrando a conformidade do produto
certificado a especificacdo deste edital. E Certificado de Rotulagem
Ecoldgica de produtos emitido por OCP com escopo para referida norma
com acredita¢éo no Inmetro. conforme a ABNT NBR 13967 para a mesa

- O(s) Certificado (s) de conformidade de produto e rotulagem ambiental
devem serem emitidos por Organismos de Certificacdo de Produto — OCP
com escopo acreditado na CGCRE (Coordenacéo Geral de Acreditacdo do
Inmetro) para as referidas normas juntamente com os laudos vinculados a
certificacdo com evidencia fotogréafica dos produtos ensaiados.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de imida de no minimo 240 horas com resultado d0t0 e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
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gue contém partes metdlicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.24 72 MESA COM TAMPO REBATIVEL.

Dimenséo: 1400 X 800 X 740 MM (L X P X A).

* Tampo em MDP de 25 mm de espessura revestida em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado em ambas as faces, borda que
acompanha todo o contorno do tampo com espessura de 2.5 mm, colada a
guente pelo sistema holt-melt.

» O sistema da mesa rebativel permite que o tampo seja rebatido de sua
posi¢cdo horizontal de uso para uma posicao vertical, facilitando seu
armazenamento.

* Estrutura da mesa é constituida em tubos e perfis de ago sae 1020,sendo
gue seus pés sao fabricados em chapa de ago sae 1020 de 1,50mm de
espessura, conformada em formato piramidal por processo deestampagem
em prensa hidraulica, medindo no minimo 680 mm de abertura util de
apoio ao chéo. Colunas de sustentacao vertical sédofabricadas em tubo de
aco sae de formato hexagonal medindono minimo 36 x 96 mm, com
espessura de no minimo 1,50 mm, fixadasaos pés por meio de parafusos
métricos com sextavado interno m8 x 30.

» Ponteiras de acabamento na parte superior da coluna, acompanhando
oformato do tubo, fixadas por parafusos e injetadas em
polietileno.Travessa de unido dos pés confeccionada em tubo de aco sae
1020 de 40x 40 mm, com espessura de 1,50 mm, encaixada aos pés e
fixada a elesatravés de parafusos métricos com sextavado interno m8 x 70.
Ponteirasde acabamento injetadas em polietileno.

* Mecanismos do sistemarebativel confeccionado em ago sae 1020,
fixados em cada uma das 2travessas de fixacdo do tampo, acionados por
mola de aco helicoidal epuxador de acionamento em tubo de aco sae 1020
de didmetro 16 mmcom revestimento em espuma de poliuretano. Barra
estabilizadora dosmecanismos de rebatimento em tubo de ago sae 1020
medindo 20 x 20mm. Travessas de fixacdo do tampo em chapa de aco sae
1020 dobrada,com espessura de 2,65 mm, com 2 suportes para 4
parafusos em cadatravessa, fixadas a barra estabilizadora dos
mecanismos através deparafusos métricos com sextavado interno de m8 x
25.

* Rodizios com freio e duplo giro, com rodas e cavalete injetados em
poliamida (nylon6), com modificador de impacto. Eixo vertical em aco
trefilado1010/1020 com diametro de 11 mm, eixo horizontal em aco
trefilado1010/1020 com didmetro de 8 mm, e rodas com didmetro de 60
mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico em aco que
possibilitaacoplamento facil e seguro a base. Banda de rodagem macia
(pu).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.
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- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0YO, para todos os itens
gue contém partes metalicas. No certificado deve constar as performances
dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio correspondente ao
certificado.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.25 152 PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESA

Dimenséao: 1600 x 500mm (L X A).

Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
peca, com raio de 2 mm de espessura has arestas superior e inferior da
borda, fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Ferragem de fixacdo em aco zamack, de modo que garanta a estabilidade
do divisor apos a sua fixagéo.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.26 148 PAINEL DIVISOR SUSPENSO PARA MESA

Dimenséo: 1360 x 500mm (L X A).

Confeccionado em chapa de MDP confeccionados em MDP de 18 mm de
espessura; acabamento em fita de borda de PVC em todo o contorno da
peca, com raio de 2 mm de espessura has arestas superior e inferior da
borda, fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt.
Ferragem de fixacdo em aco zamack, de modo que garanta a estabilidade
do divisor ap0s a sua fixagéao.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
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os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditacdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

2.27 108 PAINEL DE TV

Dimenséao: 1400 x 1200mm (L X A).

Confeccionado em MDP (Painel de particulas de média densidade com
revestimento melaminico nas duas faces) encabecado com 40 mm de
espessura; com um furo para passagem de fiagdo, acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da peca, fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

Laudos para as revisdes vigente de tais normas por Laboratério de Ensaio,
desde que este tenha acreditagdo no INMETRO, do fabricante dos
mobiliarios, conforme as seguintes normas: ABNT NBR 16332:2014
Moveis de madeira — Fita de borda, de todos os requisitos da norma, para
todos os itens que contém fita de borda e ABNT NBR 14810-2:2018 atenda
no minimo a tabela 02 da norma, para todos os itens que contém MDP.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

LOTE 03 MOVEIS DE AGCO

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

31 644 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS - 120 CM.

Movel todo em ago com caixa externa ndo desmontével e portas embutidas;
cor cinza; Dimensdes: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x 400 mm
profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm),
Pintura eletrostatica a p6; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas
externas em cada porta; Reforco dmega em cada porta, fixados através de
solda a ponto; Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de
5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas
portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do armario,
na parte interna, deverd conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas
fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50
mm; 4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo
3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira devera possuir um
reforco d&mega na parte inferior

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
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Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencéo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.2 628 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS - 90 CM.

Movel todo em aco com caixa externa ndo desmontével e portas embutidas;
cor cinza; Dimensfes: 1.970 mm altura x 900 mm largura x 400 mm
profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm),
Pintura eletrostética a p6; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas
externas em cada porta; Reforco 6mega em cada porta, fixados através de
solda a ponto; Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de
5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do
armario, que acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas
portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do armario,
na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas
fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50
mm; 4 (quatro) prateleiras de a¢o chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo
3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada prateleira devera possuir um
reforco dmega na parte inferior

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo direcionados a este orgéo.
- Amostra do produto ofertado para verificacéo das especificagdes técnicas.
- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de imida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencéo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario.

3.3 128 ARMARIO VESTIARIO EM ACO COM 8 PORTAS

Movel constituido por uma caixa externa com compartimentos individuais
possuindo porta em aco 22 (1,20 mm de espessura), conformada a frio com
dupla dobra em todo seu perimetro, duas dobradicas embutidas e sistema
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de tranca dotado de fechadura com chaves em duplicata ou preparacéo para
uso de cadeado (que ndo acompanha o mével) e sistema de aeracao anti-
pé com 5 (cinco) estampas composto por orificios oblongulares nas portas
com 80 mm (Comprimento) x 10 mm (Altura) x 6 mm (Abertura) posicionadas
a 50 mm da aresta superior e no meio em relacdo a largura. Dispor de
aeracao interna composta por orificios oblongulares e um repuxo em alto
relevo com o logotipo do fabricante para identificacé@o situada na face frontal
do teto. Para unido para montagem da caixa (laterais, superior, inferior e
prateleiras) devera ser por meio de pontos de solda e dobradas de forma
gue o armario seja travado. Prateleiras alinhadas com as portas, e com logo
em alto relevo da empresa. O acabamento das dobras nos cantos do tampo
do armario deve ser com fechamento sem a utilizacdo de solda externa em
gue a unido das chapas fica nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate).
ACABAMENTO E SEGURANCA: Todos os componentes metalicos deverdo
receber tratamento anti-ferruginoso com adicdo de tenso ativo
desengraxam-te, livre de componentes organicos volateis e metais pesados
téxicos, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por
meio de pintura epdxi, com particulas de p6 aderidas formando uma pelicula
plastica uniforme. Superficie com tratamento anticorrosivo (fosfatiza¢éo) no
processo de pintura que garanta resisténcia a nevoa salina de no minimo
450 horas através de processo ecoldgico, sem formacdo de efluentes, e
pintura eletrostatica em resina hibrida epoéxi/Poliéster na forma de po,
aplicada através de pulverizacao eletrostatica e polimerizagdo em estufa de
alta temperatura. Todas as terminacdes recebem acabamento, n&o
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de diametro.
FABRICACAO: Todos os pontos de Soldas dever&o possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. DIMENSOES: ALTURA
TOTAL: 1960 mm; LARGURA TOTAL: 640 mm e PROFUNDIDADE: 405
mm. GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacdo e
oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e
manta de polietileno expandido ou Iaminas de plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos
no transporte e manuseio; fixagao por meio de fita adesiva, que ndo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
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os laudos de ensaio correspondente ao certificado.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.4 136 ARMARIO VESTIARIO EM ACO COM 12 PORTAS

Estrutura: Armario de aco roupeiro, com 12 compartimentos individuais
dispostos em 3 colunas e 4 portas em cada coluna com portas pivotantes
independentes e de eixo vertical. Corpo, divisérias, portas, prateleiras,
reforco das portas em chapa #22 (0,75mm). Base em chapa de aco #20
(1,20mm). Duas dobradigas internas por porta, ndo visiveis na parte exterior
do mével em chapa de aco laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino para
travamento em aco carbono zincado branco, com 64mm de comprimento e
corpo com 4,75mm de didmetro. - Sistema de tranca dotado de fechadura
de tambor cilindrico embutida com no minimo 4 pinos e com chaves em.
Travamento com sistema de lingueta. Caracteristicas Construtivas: Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo
devendo apresentar pontos cortantes. Os cantos das dobras deverao conter
recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem como ndo
deverdo possuir rebarbas metalicas. Prateleiras fixas ndo visiveis na parte
externa, com dobras duplas nos bordos da frente e fundo, sendo a 12 dobra
com no minimo 20mm e a 28 dobra com no minimo 10mm. As dobras laterais
simples devem ser no minimo com 20 mm.

Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra com minimo 20
mm e 22 dobra com minimo 15 mm. Base com dobras duplas, 12 dobra com
no minimo 20 mm e 22 dobra com minimo 15 mm. Os refor¢os das portas
devem ser soldados as mesmas através de solda ponto espagadas
uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas embutidas e soldadas
com no minimo 75 mm de altura total, com duas unidades por porta,
dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino. Na parte
superior do chapéu devera conter a logomarca do fabricante estampada em
alto relevo. Na base devera conter em local visivel estampado em baixo
relevo o nimero do contrato e prazo de garantia, com fonte no minimo de 5
mm de altura. Produto desmontado para facilitar transporte e armazenagem,
com dispositivos e engates de facill montagem, por meio de juncdes
puncionadas e dobradas de forma que o armario é travado, possibilitando
apenas uma montagem garantindo o perfeito travamento do sistema
evitando a possibilidade de desmontagem em acdes de vandalismo.
Sistema de aeracgdo anti-p6 em todas as portas tipo veneziana, com cinco
aberturas, na posicdo horizontal e com &angulo de abertura externo,
confeccionado por meio de repuxo e cisalhamento, com no minimo 75mm
de largura e 10mm de altura. Pés confeccionados em aco carbono chapa
#14 (1,90mm) de espessura, estampado e dobrado, com desenho de
conicidade negativa e dobrado em “L” com 100 mm de comprimento e aba
de 60 mm na parte superior. Para controle do desnivel do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na superficie
do piso e acabamento em chapa de a¢co estampado cromado ou zincado.
Medidas: Altura: 1990 mm, Largura: 925 mm, Profundidade: 420mm,
Tolerancia: +/-20mm. Cores: Cor cinza — RAL 7040. GARANTIA: Vinte e
guatro meses contra defeitos de fabricagcdo e oxidacdo. EMBALAGEM:
Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno
expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no transporte
e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em
contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.
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- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencéo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

35 148 ARMARIO VESTIARIO EM AGO COM 16 PORTAS

Mével todo em aco com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas;
cor cinza; Dimensfes externas: 1.970 mm altura x 1.250 mm largura x 400
mm profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura
x 300 mm largura x 360 mm profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75
mm); Pintura eletrostatica a p0d; Alca para fechamento com cadeado
contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado
esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira
gue ao fechar as portas ndo apresentem distorcbes de encaixe; Bordas
dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro)
venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte
superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o
alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando
maior seguranca e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas;
Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradicas externas, 2
por porta; Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos,
na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa
18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.
- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado.
- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencéo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
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D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.6 108 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS.

Mével todo em aco com caixa externa ndo desmontavel e gavetas embutidas
em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm altura x 470 mm
largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75
mm), ago. pintados com tinta a pd, Carrinhos telescépicos progressivos
dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos nas
extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo
Yale com 4 pinos de seguranca e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96 mm
em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta etiqueta
estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensodes de 75 x 35 mm
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.7 472 ESTANTE DE ACO 6 PRATELEIRAS - 30 CM.

Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza;
Dimensdes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 300 mm profundidade;
Pintura eletrostatica a pd; 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000
mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e
obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espacgadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na
montagem das prateleiras de maneira que o uso da estante faca presséo de
cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras
reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22
dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm,
confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco é&mega com 30
mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte
inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4
sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis
e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito)
parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
0s documentos abaixo direcionados a este orgao.
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- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.
- Amostra do produto ofertado para verificacao das especificacdes técnicas.
Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.8 168 ESTANTE BAIXA DE ACO

Estante de aco desmontavel, com 780 mm de altura, com travamento nas
laterais e no fundo em forma de “X”, dotada de 3 (trés) prateleiras formando
2 (duas) vaos de alturas ajustaveis. CONSTITUINTES: Chapa de aco SAE
1010/1020. - Colunas em perfil "L" de abas iguais 40 x 40 mm em chapa 13
(2,23mm); - Prateleiras e reforcos inferiores em chapa 20 (0,90mm); - Perfis
de 30mm para travamento em “X”, laterais e de fundo, em chapa 14
(1,90mm). Fixagcdo das prateleiras por meio de parafusos de 1/4” x 1/2”,
zincados e porcas com um minimo de 8 (oito) parafusos por prateleira.
Pintura eletrostética em tinta em po6 hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros.
Cores: - Prateleiras e perfis de travamento em "X" na cor CINZA; Colunas
na cor AZUL. O grau de enferrujamento deve ser Ri0 e o grau de
empolamento deve ser dO /t0. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Prateleiras com dobras triplas
em todo o perimetro, 12 dobra - minimo 30mm. 22 dobra - minimo 10mm. 32
dobra - minimo 5mm. Reforcos inferiores das prateleiras em forma de “U”
soldados com um minimo de seis pontos de solda. Colunas devem ter furos
de g = 8mm, alinhados no sentido vertical e espacados a cada 50mm. Pés
das colunas com base dobrada em forma de sapatas. Superficie com
tratamento anticorrosivo (fosfatizacéo) no processo de pintura que garanta
resisténcia a nevoa salina de no minimo 450 horas através de processo
ecologico, sem formacgéo de efluentes, e pintura eletrostatica em resina
hibrida epdxi/Poliéster na forma de pd, aplicada através de pulverizagao
eletrostatica e polimerizagdo em estufa de alta temperatura. Todas as
terminacdes recebem acabamento, ndo permitindo pontos, frestas ou
orificios entre 6,0 a 25,0mm de didametro. GARANTIA: Vinte e quatro meses
contra defeitos de fabricacdo e oxidacdo. EMBALAGEM: Plastico termo
encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou l[aminas
de plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagdo por meio
de fita adesiva, que nao devera estar em contato direto com o produto.
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O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranga do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencéo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.9 100 ESTANTE BIBLIOTECA DUPLA FACE.

Composta por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas nas colunas formando
5 vaos com alturas ajustaveis de cada lado e duas prateleiras Uteis sendo
uma de cada lado formando uma base fixa. Mdvel todo em acgo,
desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e base fixa util; cor cinza cristal
ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fabricante; dimensfes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 630 mm
profundidade; chapa de ac¢o carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso,
sendo posteriormente pintados com tinta a pd hibrida, com carga
eletrostéatica, sendo 70% epdx e 30% de polyester proporcionando perfeita
aderéncia da tinta na chapa. Coluna em forma de “t” com tubo soldado
formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16
(1,50 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25
mm de largura x 42 mm de profundidade com furacéo dupla em toda sua
extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de
25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de aco 24 (0,60mm), medindo 950
mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura, com 1 reforgo dmega
soldado na parte inferior, no sentido longitudinal para suportar até 50 kg
distribuidos uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das
prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo
185 mm. De altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe
nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em 25 mm.
Reforgo intermediario em formato “x” confeccionado em chapa 16 (1,50
mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm. Largura com um furo
em cada extremidade para fixacdo através de parafusos auto brocante nos
perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa forma maior
estabilidade a biblioteca; travamento superior em formato de “u”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm
altura x 85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12
auto brocante; base de aco semi fechada montada com duas prateleiras
uma de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em
suas laterais méo francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe na
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estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em
polipropileno preto; sapatas de polipropileno em forma de “I” com regulagem
de altura através de pino com rosca metdalica de Y, encaixadas nos 4
cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato
direto com o piso.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparacgdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.10 148 ESTANTE DE BIBLIOTECA EXPOSITORA DE LIVROS

Estante de Aco Expositora. Todos o0s componentes da estante
confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012, tratadas e com
acabamento superficial com caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas
tipo painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento. Duas colunas
tipo painel internos de sustentagdo em chapa #20 (0,90mm), acabamento
texturizado, cada lateral com nove linhas de estampos triplos, para
regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares simples,
caracteristica estética, totalizando trinca e cinco estampos por painel.
Quatro (04) prateleiras, com um reforco 6mega centralizado, cor cinza e
acabamento texturizado, com dimensdes de 920 mm de comprimento e 270
mm de profundidade com duas dobras nas laterais que possibilitam unido
das mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de
suportes. Suportes do tipo “bergo” em formato J com espessura de 0,90mm
e comprimento de 220 mm. Cinco prateleiras expositoras em chapa #22
(0,75mm), acabamento texturizado, que possibilitam o encaixe inclinado das
mesmas as laterais pelo sistema de encaixe com parafusos, a dobra frontal
deve proporcionar apoio ao material que sera exposto, a dobra traseira deve
ser invertida com a funcionalidade de anteparo. Base retangular fechada em
chapa #20 (0,90mm), acabamento texturizado, com altura de 175mm e
tampo superior retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento
texturizado, com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e
ao tampo que serdo fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentagéo
da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base.
Tampo e base com venezianas que auxiliem a visualizacdo da porgéo
interna. Sdo utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores
devem proporcionar a fixacdo de porcas rebites com flanges para
acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel de acabamento é
unido apenas nas extremidades da composicao da estante em seus painéis

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

internos de sustentagao, fixados a estes painéis através de 8 parafusos 1/4”,
sendo 2 parafusos na extremidade superior, 2 parafusos na extremidade
inferior, e 4 parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso superior
e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de sustentacao por porca rebite.
Cada painel de acabamento contem em sua secéo transversal 2 dobras de
45 graus voltadas para face externa do painel, com a finalidade de reduzir
cantos vivos e acidentes. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de
tineis a spray, recebendo camada de protecéo fosfatica, linha spray com
desengraxe e fosfatizagcdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicacéo de passivador inorganico o que
Ihe garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o
aco e maior resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema
eletrostatico a po, deve ocorrer em equipamentos que garantam a
homogeneidade da pintura e camada média de 50 microns. A tinta utilizada
do tipo hibrida (Epoxi-poliéster), cor a ser definida e acabamento texturizado,
a polimerizagdo ocorre em estufas com a peca alcangando minimo de 200°
C por um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimeriza¢ao
total do filme e maior aderéncia e resisténcia ao desgaste. A documentacao
minima exigida abaixo é para fins de comprovacao dos requisitos minimos
de seguranca e usabilidade, bem como ambientais. Estes podem ser
apresentados em nome da licitante e/ou do fabricante, este ultimo desde
gue indicado na proposta comercial, sob pena de desclassificacdo da
empresa que deixar de cumprir os requisitos. A documenta¢cdo minima
corresponde: Certificado do Processo de Preparacdo e Pintura em
Superficies Metélicas, emitido por um OCP (Organismo de Certificacdo de
Produtos).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério ou laudo de acordo com a Norma Regulamentadora (NR17) do
Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) de acordo portaria 423 de 07 de
outubro de 2021, emitido por engenheiro de seguranca do trabalho
habilitado, médico do trabalho ou outro profissional devidamente habilitado
- Certificado de processo e preparagdo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.11 1164 SUPORTE DE ACO PARA ARMARIO

Esmaltado na cor cinza, com rodizio e travamento em ao menos 2 rodas.
medidas aproximadas minimas: 133 x 1210 x 410 mm. variacdo de medida
+/- 10%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.
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- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isengéo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabédo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metdlicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.12 1184 SUPORTE DE ACO PARA ARMARIO

Esmaltado na cor cinza, com rodizio e travamento em ao menos 2 rodas.
medidas aproximadas minimas: 133 x 910 x 410 mm.varia¢cdo de medida
+/- 10%

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacéo exigida neste edital. Nao serdo aceitos catalogos genéricos.
- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.
- Certificado de processo e preparacdo de superficies metdlicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia & corrosdo em
camara de Umida de no minimo 240 horas com resultado dOt0 e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencdo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabdo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No certificado
deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado os laudos
de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.13 196 BANCO DE VESTIARIO.

Dimenséo: 1200 X 480 X 450 mm (LxPxH).

Estrutura do banco composta por tubo metalom quadrado medindo 40 mm
X 40 mm x 1,20mm de espessura com tratamento de superficie, pintura
eletrostatica. Revestimento em madeira tamarindo beneficiado em deck 10
cm x 2 cm, certificado FSC, com acabamento de 02 deméos de stain plus —
sparlack.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de imida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencao de
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enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Certificado com escopo correspondente, emitido ao fabricante do produto
acabado/final, caso o banco contenha partes em madeira ou produtos de
origem florestal.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.14 56 MESA EM ACO
Tampo superior de formato retangular com as bordas arredondadas
fabricado em chapa de aco com 3,00 mm de espessura minimas e possui
as seguintes caracteristicas dimensionais minimas: 550 mm de
profundidade e 340 mm de largura na parte maior. A superficie de contato
com 0 piso possui as mesmas caracteristicas do tempo superior. Estrutura
de ligacao do tampo superior com a superficie de contato ao piso fabricado
em tubo de ac¢o carbono cujo didmetro minimo é de @38 mm e espessura
minima de 1,90 mm. Altura da superficie superior do tampo ao piso de 660
mm. Para esse item apresentar os seguintes documentos: Certificado de
pintura demonstrando que as partes metalicas possuem resisténcia a
corroséo (isento de bolhas e enferrujamento), aderéncia da tinta sobre o
substrato € X0YO0 evitando desplacamentos e que possui resisténcia ao risco
com teste minimo de 6H.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacao de superficies metélicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosdo em
camara de imida de no minimo 240 horas com resultado dOtO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isen¢éo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

3.15 56 ESTANTE TIPO TORRE

Dimenséo Gerais: 3000 X 1030 X 290 MM
3 metros de altura (ajustaveis com as sapatas, 3 metros € a altura maxima),
8 prateleiras em cada torre, 24 prateleiras no total
Prateleira com estrutura em aluminio, e prateleiras em chapas metalicas de
aco carbono com espessura de 1,5mm. Cada prateleira devera ser de
formato retangular, possuindo as seguintes dimensdes: 1030 mm (total,
contando com o suporte de fixacao da estrutura) e 990 mm (considerando a
area para apoio de objetos) x 290 mm (L x P)
Processo de fabricacdo cortado a laser e acabamento de superficie por
processo de pintura eletrostatica em p6 e revestimento das chapas
metalicas de cor a definir de acordo com o catalogo do fabricante. A fixagao
se d& por meio de duas sapatas de @40mm, regulaveis piso/teto sem
necessidade de furacdo na infraestrutura. Definicbes de Acabamentos:
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Pintura na cor verde agua ou mais préximo possivel. Tolerancia de medida
de aproximadamente de 10%.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de processo e preparacgédo de superficies metalicas para todos
0s itens que possuem partes metalicas com pintura eletrostéatica de acordo
com o procedimento da OCP comprovando a resisténcia a corrosao em
camara de Gmida de no minimo 240 horas com resultado d0tO e RIO,
espessura minima de 70 micrometros, aderéncia X0Y0,com isencédo de
enferrujamento e bolhas, e auséncia de manchas quando em contato com
agua, alcool, sabéo, detergente, 6leos e bebidas, conforme a ASTM
D1308:2013, para todos os itens que contém partes metalicas. No
certificado deve constar as performances dos ensaios ou vir acompanhado
os laudos de ensaio correspondente ao certificado.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

LOTE 04 LOUSAS

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

4.1 68 LOUSA PANORAMICA

Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 5,00 metros de
comprimento - lousa panoramica — descritivo: medida de 5000 x 1300 mm
(+/-50mm) final.

Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabdlica
com distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios
de luz sobre sua superficie sem formacgéo de reflexos prejudiciais a visdo
dos espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de
seccdo e espessura de paredes 1,5mm; protecdo contra oxidagao de todas
as constituintes metélicas e deposi¢cdo de camada superficial de fosfato de
zinco interna e externamente, garantindo protecdo no processo de pintura a
testes de 300 horas em camara de névoa salina. Revestimento protetivo e
de acabamento executado por eletrodeposicdo de pigmentos e resinas de
poliéster/epdxi em forma de pé com posterior catalisacdo em estufa a 220°c;
aparador de residuos configurado em toda a extensdo da estrutura
executado em chapa de aco 16 com 1,5mm de espessura, cortado e
estampado com 0 mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de
delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil tubular de
seccdo 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio,
dotados de dobras executadas a frio que servem & fungdo de fixagdo do
mavel, que é feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de diametro e 50
mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm
de diametro e 50 mm de extensdo, dotadas de garras especificas para
alvenaria. Estes painéis recebem o mesmo tratamento anticorrosivo e
revestimento da estrutura. Superficie de trabalho: configurada por uma base
de apoio executada em compensado de madeira multilaminada, unidas por
processo de colagem a quente. Superficie de trabalho revestida por
laminado fendl-melaminico de alta pressdo com 1 mm (um milimetro) de
espessura com superficie texturizado com granulometria desenvolvida para
méaxima eficiéncia no tracado com “giz”, desenho superficial quadriculado
com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e permite boa
distribuicao escalar no uso para desenhos e gréficos, facilitando o trabalho
do usuério e a visualizagao do espectador. Fixacdo da superficie de trabalho
a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com haste
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de repuxo em aco galvanizado nas dimensfes 5,5 x 25 mm que provém
forca de fixacdo de 30 kpa por unidade aplicada pela parte traseira da
estrutura de forma a néo ser visivel apés a instalacdo do moével. Na emenda
deve-se manter o alinhamento entre os desenhos.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

4.2 68 LOUSA PANORAMICA

Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 4,00 metros de
comprimento - lousa panoramica

Descritivo: medida de 4000 x 1300 mm (+/-50mm) final.
Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabdlica
com distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios
de luz sobre sua superficie sem formacgéo de reflexos prejudiciais a visao
dos espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de
seccdo e espessura de paredes 1,5mm; protecdo contra oxidagao de todas
as constituintes metélicas e deposicdo de camada superficial de fosfato de
zinco interna e externamente, garantindo prote¢cdo no processo de pintura a
testes de 300 horas em cadmara de névoa salina. Revestimento protetivo e
de acabamento executado por eletrodeposicdo de pigmentos e resinas de
poliéster/epdxi em forma de pé com posterior catalisacdo em estufa a 220°c;
aparador de residuos configurado em toda a extensdo da estrutura
executado em chapa de ago 16 com 1,5mm de espessura, cortado e
estampado com o0 mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de
delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil tubular de
seccdo 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio,
dotados de dobras executadas a frio que servem & funcdo de fixacdo do
mével, que é feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de didmetro e 50
mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm
de didmetro e 50 mm de extensao, dotadas de garras especificas para
alvenaria. Estes painéis recebem o mesmo tratamento anticorrosivo e
revestimento da estrutura. Superficie de trabalho: configurada por uma base
de apoio executada em compensado de madeira multilaminada, unidas por
processo de colagem a quente. Superficie de trabalho revestida por
laminado fendl-melaminico de alta pressdo com 1 mm (um milimetro) de
espessura com superficie texturizado com granulometria desenvolvida para
maxima eficiéncia no tragado com “giz”, desenho superficial quadriculado
com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e permite boa
distribuicao escalar no uso para desenhos e graficos, facilitando o trabalho
do usuério e a visualizagao do espectador. Fixacédo da superficie de trabalho
a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com haste
de repuxo em aco galvanizado nas dimensfes 5,5 x 25 mm que provém
forca de fixacdo de 30 kpa por unidade aplicada pela parte traseira da
estrutura de forma a néo ser visivel apos a instalagdo do mével. Na emenda
deve-se manter o alinhamento entre os desenhos.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

4.3 72 LOUSA PANORAMICA
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Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 3,00 metros de
comprimento - lousa panoramica

Descritivo: medida de 3000 x 1300 mm (+/-50mm) final.
Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabélica
com distancia focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios
de luz sobre sua superficie sem formacéo de reflexos prejudiciais a viséo
dos espectadores; estruturada em perfis tubulares com 90 x 30 mm de
seccdo e espessura de paredes 1,5mm; protecdo contra oxidagéo de todas
as constituintes metalicas e deposicdo de camada superficial de fosfato de
zinco interna e externamente, garantindo protecdo no processo de pintura a
testes de 300 horas em camara de névoa salina. Revestimento protetivo e
de acabamento executado por eletrodeposicdo de pigmentos e resinas de
poliéster/epdxi em forma de p6 com posterior catalisacdo em estufa a 220°c;
aparador de residuos configurado em toda a extensdo da estrutura
executado em chapa de ago 16 com 1,5mm de espessura, cortado e
estampado com o0 mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de
delimitador com 100 mm de espessamento executado em perfil tubular de
seccdo 20x20x 1,2 mm, a extensdo do quadro e a superficie de apoio,
dotados de dobras executadas a frio que servem & funcdo de fixacdo do
mével, que é feita por meio de parafusos aatt com 8 mm de didmetro e 50
mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensdes de 10 mm
de didmetro e 50 mm de extensdo, dotadas de garras especificas para
alvenaria. Estes painéis recebem o mesmo tratamento anticorrosivo e
revestimento da estrutura. Superficie de trabalho: configurada por uma base
de apoio executada em compensado de madeira multilaminada, unidas por
processo de colagem a quente. Superficie de trabalho revestida por
laminado fendl-melaminico de alta pressdo com 1 mm (um milimetro) de
espessura com superficie texturizado com granulometria desenvolvida para
maxima eficiéncia no tragado com “giz”, desenho superficial quadriculado
com 50 x 50 mm que auxilia o nivelamento da escrita e permite boa
distribuicdo escalar no uso para desenhos e graficos, facilitando o trabalho
do usuério e a visualiza¢do do espectador. Fixa¢do da superficie de trabalho
a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio com haste
de repuxo em aco galvanizado nas dimensfes 5,5 x 25 mm que provém
forca de fixacdo de 30 kpa por unidade aplicada pela parte traseira da
estrutura de forma a néo ser visivel apos a instalagdo do mével. Na emenda
deve-se manter o alinhamento entre os desenhos.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

4.4 88 QUADRO BRANCO ESCOLAR

Quadro branco integra o sistema de superficies para multiplas fungées como
escrever, projetar, fixar, composto de painéis modulares com dimensdes
variaveis, para uso interno em ambientes pedagoégicos, administrativos,
circulagdes, areas comuns e outros. Painel composto por substrato de MDF,
de 18 mm de espessura, revestido na superficie frontal com lamina de aco
ceramico e na parte em laminado melaminico de baixa pressao. Colagem
do revestimento frontal do painel com adesivo bi componente. Superficie de
aco ceramico acetinada na cor branca, com escala de dureza Mohs minima
de 5 conforme norma EN 15771. A superficie de ago ceramico com base em
chapa de aco carbono deve ser revestida de esmalte cerdmico, branco,
acetinado, na parte frontal, espessura 170 micrometros, e de esmalte
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ceramico de protecéo na superficie posterior. Bordos encabegados em peffil
extrudado em ABS na cor BRANCA com alma para insercéo e colagem ao
painel. Acabamento liso brilhante. Colagem da alma dos perfis de bordo as
laterais fresadas do painel de MDF, com adesivo hot Melting. Cantoneiras
para protecdo, fixacdo e afastamento da parede, em material polimérico
injetado em ABS na cor BRANCA, em duas partes denominadas “Base” e
“Capa”, que se encaixam entre si por meio de registros e envolvem o
conjunto painelperfis de bordo. Acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado. Fixacdes: - Fixacdo da base ao painel pelo verso, com parafusos
rosca métrica M6 x 16 mm, cabeca panela, fenda combinada, e buchas de
zamac, auto atarraxantes com rosca interna métrica M6 x 12 mm
rosqueadas e coladas ao substrato com adesivo epoéxi. - Fixacdo da base a
parede com parafusos de cabeca sextavada M6 x 80 mm e buchas de nylon
universais D=10 mm, comprimento 60mm. - Fixacdo da capa a base por
parafusos tipo “Allen” M6 x 20 mm e porcas M6 coinjetadas a base. - Fixa¢ao
da travessa de sustentacéo a parede por parafuso de ago carbono zincado
autoatarraxante, cabeca panela, fenda philips 4,8mmx50mm (didmetro x
comprimento) e buchas de Nylon tipo S8. - Fixacdo da travessa de
sustentacéo ao painel pelo verso com parafusos "pozidrive" 3,5 mm x 20mm.
Obs.1: As buchas de fixacdo das bases ao painel deverdo ser entregues
pré-instaladas. Pecas extrudadas e injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢&do ou partes cortantes. Suporte para apagador com
encaixe para até 5 (cinco) canetas, confeccionada em chapa de a¢o 0,90mm
de espessura. Dimensdes totais: 200 mm (L) x 90 mm (P) x 170 mm (A). A
peca é dobrada com a 12 dobra com 24,22mm, 22 dobra com 98,98mm, 32
dobra com 98,98mm, 42 dobra com 58,5mm. A 22 dobra deve estar com
135°. O Suporte também contém um apoio para as canetas com uma
distancia de 49 mm da base de encaixe das canetas. Os furos de entrada
para as canetas devem ter no minimo 21mm de didmetro. O suporte pode
ser fixado no quadro ou direto na parede. No kit de montagem deve conter
uma chapa de fixagdo do suporte para apagador com 95 mm x 95mm x
0,9mm, 4 (quatro) buchas americanas M6 2 (dois) parafusos M6 x12mm
Philips, 04 (quatro) buchas nylon 10 com parafusos. Dimensdes Quadro:
2500 mm (+/-10mm) (largura) X 1200 mm (+/-10mm) (altura).

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério emitido por laboratdrio acreditado no INMETRO, conforme as
Tabelas 1 e 2 das normas 15316-2, em nome do fabricante da Lousa, para
comprovacao da Qualidade do MDF.

LOTE 05 MOVEIS DE CRECHE

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

5.1 132 BERCO COM COLCHAO BC 01

Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com as
normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis Bercos e bercos dobraveis
infantil tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR
15860-2: 2016 - Moveis - Ber¢os e bergos dobraveis infantil tipo doméstico
Parte 2: Métodos de ensaio. O bergo deve possuir certificagdo INMETRO,
de acordo com o estabelecido na Portaria n® 143, de 22 de margo de 2021.
Colchéo infantil em espuma flexivel de poliuretano conformidade as normas
ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchéo e colchonete de espuma flexivel de
poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT
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NBR 13579-2: 2011 - Colchéo e colchonete de espuma flexivel de poliureta-
no e bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir certificacao
INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n°® 35, de 05 de
fevereiro de 2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERCO: Estrutura
metdlica em formato de "U" invertido para sustentacdo das cabeceiras e das
grades laterais, confeccionada em tubo de aco carbono, seccao circular de
1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras
horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se
configurem como algas para conducao do ber¢o. Raio de curvatura do tubo
de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado
em tubos de a¢o carbono, seccéo retangular com dimensdes de 40 x 20mm,
em chapa 16 (1,5mm). Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP,
com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo - BP na cor BRANCA. Topos encabegados em
todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. A face superior da base
do berco deve receber marcacdo, permanente e indelével, com as
dimensfes nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de regulagem de
altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente
no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solu¢des de
porcas metélicas coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos do quadro do estrado, desde que garantida a fixagdo
adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés
(03) posicdes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos encabeg¢ados em todo perimetro
(inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas com
dimensfes espacadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860
(parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP
texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com
fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma
cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado. Quatro rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total,
com as seguintes caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por
rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com rolamentos de esferas de
dupla blindagem no cabecote de giro; Espiga dotada de rosca métrica e
sistema de rosca M12; Freio total com travamento do giro do cabecote e da
roda; Rodas duplas, de 100mm de diametro, fabricadas em borracha
termoplastica com dureza 80 Shore A e com nucleo e calotas em poliamida
6; Banda de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANJA; Fixacéo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas
internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas
na parte interna dos tubos. Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas
coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos,
desde que garantida a fixagcdo adequada dos componentes. Fixacdo das
grades e cabeceiras a estrutura metalica, através de porcas cilindricas M6
e parafusos Allen. Elementos metalicos pintados com tinta em pbé,
eletrostatica, hibridam Epdxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atdxica, polimerizada
em estufa, na cor CINZA. Dimensfes: Comprimento total incluindo
cabeceiras: 1200 mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades: 670mm
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(+/- 10mm); Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem
considerar o rodizio), extensédo vertical das grades e distancia regulavel da
superficie do colchéo a barra superior das grades em conformidade com as
disposicbes da norma ABNT NBR 15860-1:2016. CONSTITUINTES E
DIMENSOES — COLCHAO: Espuma de poliuretano flexivel com densidade
D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em
tecido Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado), com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchao plastificado,
conforme requisitos da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento
antialérgico e antiacaro nos tecidos. Dimens6es: O comprimento e a largura
do colchéo a ser fornecido com o berco, devem ser tais que 0 espaco entre
o colchdo e as laterais, e, entre o colch@o e as cabeceiras, ndo exceda a
30mm, conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-
5/+15mm). Selo INMETRO de Ildentificacdo da Conformidade para o bergo
(Portaria INMETRO n° 143, de 22 de marco de 2021), contendo ndmero do
registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto e em sua embalagem,
em conformidade com um dos modelos estabelecidos no Anexo Ill da
referida portaria. A aplicagdo do selo no ber¢co e na embalagem deve seguir
o estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificagdo da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35, de
05 de fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchdo, de
modo a ndo ser removido. Sera necesséaria também a aposi¢do do selo na
embalagem, quando esta ndo for de material transparente ou possuir
desenhos ou inscricBes que impecam a visualizacdo do selo costurado no
colchdo. Para fabricagcéo do berco e do colch&o € indispensavel atender as
especificacbes técnicas e recomendacdes das normas vigentes especificas
para cada material. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. A resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina deve ser
comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR I1SO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser
de RiO e o grau de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escdrias. As unides entre tubos devem receber solda em todo o
perimetro. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. O ber¢co devera vir
acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES", em portugués, contendo:
Orientac8es para uso correto contemplando os conteudos, estabelecidos
pela norma NBR 15860-1; Desenho técnico para montagem, contendo a lista
e descricdo de todas as pecas e ferramentas necessarias, além de um
diagrama dos parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de
seguranca; Regulagem, manutencdo e limpeza; Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de garantia
preenchido contendo: data de emissédo e o nimero da Nota Fiscal. Devem
ainda constar no manual as seguintes adverténcias: "ESTEJA CIENTE DO
RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS
COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC. NAS
PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA
PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR
SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE";
"NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE
POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE
ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO, CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE
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UM COLCHAO NO BERCO". O manual deve ainda trazer os seguintes
dizeres: "IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".

GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricacéo e oxidacéo.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base nota fiscal.
EMBALAGEM Plastico termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que ndo devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacBes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de Conformidade para o bergo (Portaria INMETRO n° 143, de
22 de marco de 2021).

Obs. 1: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura utilizada na
confeccdo do bergo.

Certificado de Conformidade para o colch&o (Portaria INMETRO n° 35, de
05 de fevereiro de 2021)

5.1 132 BERCO COM COLCHAO BC 01

Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com as
normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Mdveis Bercos e bercos dobraveis
infantil tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR
15860-2: 2016 - Moveis - Bercos e bergos dobraveis infantil tipo doméstico
Parte 2: Métodos de ensaio. O berco deve possuir certificagdo INMETRO,
de acordo com o estabelecido na Portaria n° 143, de 22 de marco de 2021.
Colchéo infantil em espuma flexivel de poliuretano conformidade as normas
ABNT NBR 13579-1: 2011 - Colchao e colchonete de espuma flexivel de
poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios, e ABNT
NBR 13579-2: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliureta-
no e bases - Parte 2: Revestimento. O colchdo deve possuir certificacdo
INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n°® 35, de 05 de
fevereiro de 2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES — BERCO: Estrutura
metalica em formato de "U" invertido para sustentagao das cabeceiras e das
grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, seccao circular de
1 1/4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras
horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se
configurem como algas para conducao do bergo. Raio de curvatura do tubo
de 100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado
em tubos de ac¢o carbono, seccéo retangular com dimensées de 40 x 20mm,
em chapa 16 (1,5mm). Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP,
com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo - BP na cor BRANCA. Topos encabegados em
todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. A face superior da base
do berco deve receber marcacdo, permanente e indelével, com as
dimensfes nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de regulagem de
altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas internamente
no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solucdes de
porcas metdlicas coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas
internamente aos tubos do quadro do estrado, desde que garantida a fixacao
adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés
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(03) posicdes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro
(inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas com
dimensfes espacadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860
(parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP
texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com
fita de bordo de 2 mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma
cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado. Quatro rodizios de duplo giro e rodas duplas com freio total,
com as seguintes caracteristicas: Capacidade de carga de 100 kg (por
rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com rolamentos de esferas de
dupla blindagem no cabecote de giro; Espiga dotada de rosca métrica e
sistema de rosca M12; Freio total com travamento do giro do cabecote e da
roda; Rodas duplas, de 100mm de diametro, fabricadas em borracha
termopléstica com dureza 80 Shore A e com nlcleo e calotas em poliamida
6; Banda de rodagem na cor CINZA; Garfo, pedal do freio e calota na cor
LARANJA; Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas
internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas
na parte interna dos tubos. Serdo admitidas solu¢des de porcas metélicas
coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos,
desde que garantida a fixacdo adequada dos componentes. Fixacdo das
grades e cabeceiras a estrutura metalica, através de porcas cilindricas M6
e parafusos Allen. Elementos metalicos pintados com tinta em p6,
eletrostatica, hibridam Epdxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atdxica, polimerizada
em estufa, na cor CINZA. Dimensdes: Comprimento total incluindo
cabeceiras: 1200 mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades: 670mm
(+/- 10mm); Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem
considerar o rodizio), extensado vertical das grades e distancia regulavel da
superficie do colchao a barra superior das grades em conformidade com as
disposicbes da norma ABNT NBR 15860-1:2016. CONSTITUINTES E
DIMENSOES — COLCHAO: Espuma de poliuretano flexivel com densidade
D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em
tecido Jacquard, costurado em martelasse (acolchoado), com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colché&o plastificado,
conforme requisitos da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento
antialérgico e antiacaro nos tecidos. Dimens@es: O comprimento e a largura
do colchéo a ser fornecido com o berco, devem ser tais que o espaco entre
o colch&o e as laterais, e, entre o colch@o e as cabeceiras, ndo exceda a
30mm, conforme item 6.3 h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-
5/+15mm). Selo INMETRO de Ildentificacdo da Conformidade para o bergo
(Portaria INMETRO n° 143, de 22 de mar¢o de 2021), contendo nimero do
registro ativo do objeto, aplicado no proprio produto e em sua embalagem,
em conformidade com um dos modelos estabelecidos no Anexo Il da
referida portaria. A aplicagdo do selo no berco e na embalagem deve seguir
o estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade para o colchao (Portaria INMETRO n° 35, de
05 de fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchdo, de
modo a nao ser removido. Sera necessaria também a aposi¢édo do selo na
embalagem, quando esta ndo for de material transparente ou possuir
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desenhos ou inscricBes que impecam a visualizacdo do selo costurado no
colchdo. Para fabricacdo do berco e do colchao é indispensavel atender as
especificacdes técnicas e recomendacdes das normas vigentes especificas
para cada material. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina deve ser
comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR I1SO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser
de RiO e o grau de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. As unides entre tubos devem receber solda em todo o
perimetro. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. O berco deverda vir
acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES", em portugués, contendo:
Orientagfes para uso correto contemplando os contelidos, estabelecidos
pela norma NBR 15860-1; Desenho técnico para montagem, contendo a lista
e descricdo de todas as pecas e ferramentas necessarias, além de um
diagrama dos parafusos e fixadores requeridos; Procedimentos de
seguranca; Regulagem, manutencdo e limpeza; Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de garantia
preenchido contendo: data de emissdo e o nimero da Nota Fiscal. Devem
ainda constar no manual as seguintes adverténcias: "ESTEJA CIENTE DO
RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS
COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC. NAS
PROXIMIDADES DO BERCO"; "NAO UTILIZE O BERCO SE ALGUMA
PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU FALTANDO. UTILIZAR
SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE";
"NAO DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE
POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGO DE
ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO, CORDAS,
CORDOES DE PERSIANA / CORTINA ETC."; "NUNCA UTILIZAR MAIS DE
UM COLCHAO NO BERCO". O manual deve ainda trazer os seguintes
dizeres: "IMPORTANTE LER COM ATENCAO E GUARDAR PARA
EVENTUAIS CONSULTAS".

GARANTIA: Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricac&o e oxidagéo.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base nota fiscal.
EMBALAGEM Plastico termo encolhivel, papeldao ondulado, e manta de
polietileno expandido ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada
as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos nho
transporte e manuseio; fixacdo por meio de fita adesiva, que nao devera
estar em contato direto com o produto.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este drgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Certificado de Conformidade para o ber¢o (Portaria INMETRO n° 143, de
22 de marco de 2021).

Obs. 1: No certificado deve vir expresso a madeira e espessura utilizada na
confeccao do bergo.

Certificado de Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n° 35, de
05 de fevereiro de 2021)

5.2 260 TROCADOR COM RODIZIO
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Base confeccionada em quadro soldado de tubo de aco carbono NBR1010
laminado a frio, com costura, secc¢édo retangular 20 mm x 50mm (x0,2mm)
com espessura de 1,2mm (£0,1mm) confeccionada em um Unico tubo com
sistema de dobra e com sistema de encaixe em um Unico lado no centro do
lado maior do quadro, suporte da roda em chapa de aco carbono NBR1010
laminado a frio com espessura de 1,9mm (£0,2mm). Garfo de chapa de
metal galvanizada estampada com cabecote de pista dupla e eixo da roda
parafusado. Roda produzida com revestimento em composto termopléstico
com PVC e nlcleo em polipropileno copolimero reciclava. Gaveta em MDP
com espessura de 18mm revestido nas 2 faces com laminado melaminico
de baixa presséo, tratamento anticrobiano nas superficies, com topo frontal
encabecado com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo
acabamento e cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo,
cologem das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo de “Hot
Melting”, dimensdes acabadas das fitas largura de 18mm (x0,2mm) e
espessura de 3mm (x0,2mm), os raios das bordas deverdo ser usinados
com raio de 3mm. Prateleiras em MDP com espessura de 18mm revestido
nas 2 faces com laminado melaminico de baixa presséo, tratamento
anticrobiano nas superficies, com topo frontal encabecado com fita de bordo
em PVC (cloreto de polinivinila), com mesmo acabamento e cor e tonalidade
do laminado melaminico de baixa pressado, colagem das fitas com adesivo
a base de PUR, através de processo de “Hot Melting”, dimensdes acabadas
das fitas largura de 18mm (£0,2mm) e espessura de 3mm (£0,2mm), 0s
raios das bordas deveréo ser usinados com raio de 3mm.

Dimensoes:

1250 largura +/- 5

102 comprimentos +/- 5

60 cm profundidade +/- 5

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificagdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cédigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

5.3 220 TROCADOR COM ARMARIO E ESCADA:

Painéis laterais em MDP/MDF de 25 mm com altura total de 1,29 m, parte
superior do painel em grade de MDP/MDF. Medidas: Largura: 1,00 m;
Profundidade: 0,82 m e Altura total: 1,29 m.

Escada em MDP/MDF de 25 mm com 4 degraus, para acesso da crianga na
parte superior. Medidas: altura total: 0,95 cm; profundidade total: 0,82cm e
degraus: 0,22 x 0,20 x 0,45cm.

Armaério lateral em MDP/MDF de 25 mm, com 2 prateleiras. Medidas: altura
total: 0,95 cm; largura: 0,80 cm e profundidade total: 0,45 cm.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario
ofertado, incluindo fotos, marca, modelo, cdigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

LOTE 06 CADEIRAS

ITEM QTDE DESCRITIVO DETALHADO E DOCUMENTACAO.

6.1 612 CADEIRA GIRATORIA (sem bracos)

Cadeira de escritério Operacional, conforme ABNT NBR 13962/2018, com,
no minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para 0s movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura do encosto e inclinagdo do encosto,
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regulagens todas independentes. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa
do encosto injetada em polipropileno, ndo seré tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura (minima):
410 mm. Extenséo vertical (minima): 360 mm. Ajuste de altura do encosto:
em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.
Faixa de inclinacdo minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de
espessura média predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de
contra capa para 0 assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado
o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra
capa de assento. Largura e profundidade do assento de superficie minimas
de 460 mm. Revestimento de assento e encosto em tecido crepe de poliéster
de cor a definir dentro da cartela disponivel do fabricante. Mecanismo:
mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinacdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do
tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa de
aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de parede, se for
lamina, com vincos de refor¢co estrutural. Coluna: coluna para ajuste de
altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e
seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente
de telescopio para acabamento e prote¢cdo da coluna. Base de cinco patas
em aco tubular secéo retangular ou quadrada ou oval ou semi oblonga ou
similar, com altura da viga minima de 30 mm e espessura de parede minima
de 1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para
alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente fixacdo do
pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas. Ago pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de
cor preta parta, pelo menos a porgao superior das patas. Rodizios: de duplo
giro do tipo “H” ou “W” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descri¢cdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliacdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos
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laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise.
Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico,
com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragéo de certificacdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentacéo a 40% de compresséo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 500 horas,
com avaliacdo demonstrando que ndo houve nenhuma corroséo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcdo
da pelicula

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.2 520 CADEIRA GIRATORIA (com bragos)

Cadeira de escritério Operacional, com bracos regulaveis, conforme ABNT
NBR 13962/2018, com, no minimo, espaldar médio. Ajustes minimos para
0s movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro,
giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto
e inclinacdo do encosto, regulagens todas independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado de
carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, ndo sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da
contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
encosto: Largura (minima): 410 mm. Extenséo vertical (minima): 360 mm.
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Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical
minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinacdo minima do encosto: 25
graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante minima de
40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixacao da contra capa de assento. Largura e profundidade
do assento de superficie minimas de 460 mm. Revestimento de assento e
encosto em tecido crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela
disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja uma chapa de a¢o, lamina ou tubo, com no minimo
3,0 mm de espessura de parede, se for lamina, com vincos de reforco
estrutural. Bracos estruturados em corpo de aco carbono ou resina de
engenharia ou outro material que comprovadamente suporte 0s ensaios da
ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostética a pd em caso
de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por botéo,
com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragos ergondmico
e anatbmico, injetado em polipropileno de cor preta, com dimensées
nominais minimas de 240 mm de comprimento por 80 mm de largura.
Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma EN DIN 16955:2017 dotada opcionalmente de telescopio para
acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco patas em aco tubular
secao retangular ou quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura
da viga minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para alojamento da
coluna e com estampagem que permitem eficiente fixagcdo do pino dos
rodizios em wuso de solda ou buchas plasticas. Aco pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de
cor preta parta, pelo menos a porcao superior das patas. Rodizios: de duplo
giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metdlico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacéo das especificagdes técnicas.
- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descri¢cdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliacdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos

Rua Episcopal, 1575 — Centro / CEP: 13560-905 — S&o Carlos-SP
Contatos: % (16) 3362-1000



PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

“Sao Carlos, Capital da Tecnologia”

laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise.
Os laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico,
com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragéo de certificacdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentacéo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 500 horas,
com avaliacdo demonstrando que ndo houve nenhuma corroséo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcdo
da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.3 768 CADEIRA FIXA (sem bragos)

Cadeira de dialogo fixa sem bragos, com encosto estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de refor¢os estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média de,
no minimo, 35 mm e com carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do
extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel.
Largura minima do encosto de 410 mm, extens&o vertical minima do encosto
de 360 mm. Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico
de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média minima com
contra assento em capa injetada em polipropileno que proteja todo o contra
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assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em crepe de poliéster.
Largura minima do assento de 460 mm e profundidade de superficie minima
do assento de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de aco vincada com
largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em peca
tubular se¢édo oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43
x 1,50 mm com refor¢o interno maci¢o ou tubular, oval ou cilindrico, de
diametro minimo de 12,70 mm, ambas as op¢des devem ser pintadas em
pintura eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica injetada
em polipropileno (ndo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro).
Suporte de encosto deve apresentar resisténcia compativel com as
preconiza¢des da ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura fixa do tipo
balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em suspensio ou
“balango”, para reunides, interlocugdo, espera, sendo a plataforma do
assento no formato de flange universal estampada em chapa de aco de no
minimo 2,20 mm e armacdo em aco tubular de secao eliptica ou circular com
bitola externa minima de 25,40 mm e parede de no minimo 2,20 mm. Dotada
de no minimo 04 sapatas injetadas em termoplastico preto e tratamento dos
elementos metélicos por pintura eletrostética a pd. Solda dos elementos
metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplichveis da ABNT NBR 13962:2018.
Podera ser aceito relatério de produto ensaiado com bracos.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, MTP
423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especifica¢des e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgdo
ofertada. Nao seréo aceitos laudos genéricos, sem identificacéo detalhada
do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da devida ART
do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do comprovante de
registro no CRM.

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
dentro da vigéncia emitido em nome do Fabricante.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagdo de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 500 horas,
com avaliacdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- No caso de uso de compensado no assento, apresentar certificacdo de
cadeia de custddia FSC ou Cerflor emitido, respectivamente por entidades
devidamente acreditadas (pelos organizamos acreditadores Inmetro ou
FSC), demonstrando que o produto € oriundo de manejo sustentavel.
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- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.4 424 CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO ALTO EM TELA (com bragos)

Cadeira de escritério Giratéria Operacional com bracos regulaveis, com
espaldar telado sendo seus ajustes minimos movimentos independentes
para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, regulagem de bracos, altura do encosto, inclinagédo
sincronizada de assento e encosto, ajustes de altura e dngulo do apoio de
cabeca. Assento estruturado em compensado de espessura minima de 12
mm ou estruturado em polipropileno nervurado. Almofada de espuma
flexivel de poliuretano e dotado de capa externa injetada em polipropileno
integrada ao sistema de ajuste da profundidade Gtil do assento por meio de
acionamento de botdo e mola de retorno automatico. Largura minima do
assento de 470 mm e profundidade minima de superficie de 480 mm,
espessura média predominante da espuma de, no minimo, 50 mm.
Revestimento em tecido tipo crepe de poliéster na cor preta. Encosto em
tela flexivel a base de poliéster ou nylon ou resina similar, estruturado em
guadro injetado polipropileno ou nylon com adicdo de fibra de vidro,
promovendo a protecdo externa da tela contra eventuais choques. O
espaldar é interligado ao mecanismo através de duas hastes injetadas em
material termoplastico, além de uma chapa de aco, inserida no quadro
plastico do encosto que permite regulagem de altura por meio de sistema
automatico (cremalheira) com, no minimo, 05 pontos de ajustes e curso
vertical de deslocamento minimo de 50 mm. A fixacéo do encosto nédo pode
ser realizada chassi estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando
dos ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do
mecanismo e maior resisténcia mecanica contra as cargas dindmicas axiais
e angulares aplicadas neste ponto. Extens&o vertical do encosto de 570 mm
e largura de 460 mm, sendo essas medidas tratadas como minimas. Apoio
de cabeca estrutura em termoplastico injetado de cor preta e revestido em
espuma com o mesmo revestimento do tecido de assento com dimensdes
minimas de 150 mm de extensdo vertical por 250 mm de largura, com
sistema de regulagem em angulo e altura. Acoplado ao apoio de cabeca
devera haver um cabido ou porta paleté injetado em termoplastico de cor
preta, peca com extensdo minima de 390 mm e largura minima de 25 mm.
Apoio lombar independente que acompanha o movimento de regulagem de
altura do encosto, totalmente injetado em termoplastico em alta pressao, na
cor preta, do tipo polipropileno copolimero ou nylon com adicdo de fibra de
vidro (poliamida), medindo no minimo 220 mm de largura e 100 mm de
extensdo vertical. Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de
reclinac@o para assento e encosto, com sistema de travamento em, pelo
menos, 03 pontos ao longo do curso de reclinagdo com sistema anti panico
ou anti-impacto para as posi¢cdes de travamento. Tal mecanismo possui
plataforma para fixacdo do assento manufaturada a partir de chapa de aco
estampada, com dobras sendo que todos estes componentes, com exce¢ao
do acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio
de pintura a po, através do processo de deposicao eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizacao, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. Esse mecanismo também
dispde de manipulo ergondmico lateral que possibilita 0 ajuste do coeficiente
elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinacdo de
assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de
reclinacéo de assento e encosto ao biétipo do usuario, permitindo o uso da
poltrona por biotipos distintos, alternativamente a este sistema podera ser
aceito sistema de ajuste automatico da tensdo do tipo peso-pessoa ou de
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tensdo automatica. Disp&e de alavancas para ajuste da altura do assento e
para acionamento/liberacdo da trava do movimento de reclinacao
sincronizada. Base giratéria arcada de cinco hastes em material injetado de
liga de aluminio com acabamento superior das patas polido, com diametro
externo minimo total de 680 mm e formato piramidal. Coluna a gas para
ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar em
conformidade com DIN 4550 ou DIN EN 16955:2017 minimo classe 3 e
curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo
“H”, com didmetro minimo de 60 mm, injetados em poliamida, nylon com
fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo minimo é de 10
mm e com anel metalico elastico. Bracos com regulagem de altura, com
estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com
fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do bracgo
injetada em polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano de
pele integral ou TPU ou termoplastico elastdbmero, com toque macio, com
dimens6es minimas de 70 mm de largura e 220 mm de comprimento, curso
minimo de regulagem de altura de 50 mm. Ajuste de altura dos bragos
acionado por mecanismo do tipo “alavanca” ou “botéo”, lateral, com mola de
auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 posi¢des, além de
sistema de ajuste de profundidade dos apoios com minimo de 20 mm com
sistema de cremalheira e ainda sistema de ajuste de distancia interna entre
0s apoia bracos (ajuste transversal) através de alavanca ou manipulo ou
bot&o que forneca curso de ajuste de, pelo menos, 30 mm cada lado. Ajuste
na altura do encosto, em atendimento a norma NR17.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catédlogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
para todos os requisitos aplicAveis da ABNT NBR 13962:2018. Por serem
acessorios nao normativos, podera ser enviado relatério de ensaio cuja
amostra na ocasiao dos testes estava provida ou desprovida do apoio de
cabeca e/ou cabide.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguran¢a do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descri¢cdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise.
Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico,
com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagcdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
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- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forga de indentacéo a 40% de compresséo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou vers&o posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢do de no minimo 500 horas,
com avaliacdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcdo
da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.5 620 CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA (com bragos)

Cadeira giratéria de com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962/2018, encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
guadro injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O encosto em
tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a perspiragéo,
gue é a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando o fator
conforto. Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina em
chapa de aco, com espessura minima de 6,5 mm com acabamento através
de coluna injetada em material termoplastico em alta pressédo. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico,
sem 0 uso de botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de
parada no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de
encosto médio, cuja extensao vertical € de 470 mm e largura Gtil de 430 mm,
sendo essas medidas aceitas como minimas. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado ou em compensado multilaminado
anatdbmico de espessura minima de 10,5 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura de 40 mm, dotado
de carenagem de contra capa para o0 assento injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Largura e profundidade de superficie
do assento minimas de 460 mm. Revestimento de assento em tecido crepe
de poliéster de cor a definir dentro da cartela disponivel do fabricante.
Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira independente entre
si. Base giratdria de cinco hastes injetada em poliamida (nylon com fibra de
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vidro), de cor preta, com aletas estruturais de refor¢co na porcéo inferior das
patas, de formato piramidal, OU base com cinco patas em aco tubular cuja
altura minima da viga seja de 30 mm e com parede minima de 1,50 mm,
soldadas ou fundidas ao cénico ou anéis ou luva central para alojamento da
coluna, elementos metalicos com pintura eletrostatica a pé de cor preta e
com capa Unica injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda
a porcéo superior das patas. Diametro externo minimo de 600 mm. Coluna
a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar
e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo
injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas
de no minimo 48 mm de diametro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em
nylon (tipo H). Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago tubular ou em chapa com
pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta. O
apoia bracgo deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdes minimas de
60 mm de largura utii e 230 mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos bracos acionado por
botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 7 pontos de parada.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergon6mico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguran¢a do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descri¢cbes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliacdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise.
Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico,
com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagcdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializacéo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forga de Indentacdo a 25% de no méaximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;
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- Perda de forga de indentacéo a 40% de compresséo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcéo dos testes
de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no méximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagdo de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 500 horas,
com avaliacdo demonstrando que néo houve nenhuma corroséo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcdo
da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.6 300 CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE ENCOSTO ALTO (com bragos)
Poltrona Giratoria com assento reclinavel com bragos fixos e de espaldar
alto com apoio de cabeca, ajustes de reclinagdo simultanea de assento e
encosto, com possibilidade de travamento em, no minimo, 03 posi¢des, de
altura do assento, rodizios de duplo giro, rotacdo de 360 graus do
assento/encosto.

Espaldar alto, padrdo presidente, com espumas de assento e encosto
independentes ou Unicas, porém estruturadas em chassi de assento e
encosto de formato monobloco, sendo a concha de compensado em formato
monobloco, com apoio de cabeca integrado ao estofado. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15 mm de
espessura. Almofadas para assento e para encosto de espuma de
poliuretano flexivel injetada (moldada), com alta densidade e dimensdes do
assento: largura de superficie de 500 mm x 450 mm de profundidade da
superficie, sendo essas medidas aceitas como minimas, e 60 mm de
espessura, dimensdes do encosto de largura 500 mm x 690 mm de extenséo
vertical total j& considerando ao apoio de cabec¢a, sendo essas medidas
aceitas como minimas, e 60 mm de espessura da espuma. Espumas de
assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas
laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que
apresentam ressalto em relagdo a area frontal das espumas. Acabamento
de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagdo de manta de
espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a
aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e
encosto, com acabamento através da utilizacdo de costuras. Material de
revestimento de assento e encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do tipo
simultdneo, permitindo angulagdo de assento com subplataforma
manufaturada em liga de aluminio injetada em alta pressdo, com posterior
aplicagdo de pintura ep6xi p6 na cor preta, com plataforma para fixagédo do
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assento em chapa de aco carbono com espessura minima de 4,0 mm,
apresentando furacdes hibridas para ancoragem do assento. Possui ponto
de articulacdo deslocado para frente em relacdo ao eixo de rotacdo da
poltrona, apresentando reclinacéo do tipo excéntrica. Acionamento do pistédo
a gas e do sistema de reclinacdo através de alavancas independentes.
Classificacdo de qualidade e durabilidade do pistdo em consonéncia com
Norma Internacional EN DIN 16955:2017. Base de cinco patas injetada em
liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado e com rodizios em
nylon de duplo giro de cor preta com diametro de roda de, no minimo, 48
mm. Par de bragos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado
em alta pressdo, com acabamento polido, ancorados ao assento e ao
encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do
monobloco.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018 ou verséo posterior.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 4.219 de 20 de Dezembro de 2022, emitido por Profissional
competente. O Laudo contém fotografias e/ou imagens e/ou especificacdes
e/ou detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de producao ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido
do Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente
acompanhados do comprovante de registro no CRM.

- Fator Conforto derivado das For¢cas de Indentagdo de no minimo 2,9
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Deformacao Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 8,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2022 ou verséao posterior;

- Densidade da espuma minima de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022 ou versado posterior;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no méaximo, 1,0% conforme NBR
14961:2019 ou verséao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 ou versao posterior, com tolerancia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima,;

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos
metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposi¢ao de no minimo 350 horas, com avaliagdo demonstrando que
ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versoes
posteriores;

- Aderéncia da tinta X0/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versao posterior;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgar¢camento padrdo da costura do revestimento do
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assento, do encosto e do apoio de cabeca ndo excede a 6 mm conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou versao posterior.
- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.7 636 CADEIRA FIXA ENCOSTO MEDIO (com bragos)

Poltrona Fixa para interlocucdo, didlogo, espera, entre outras funcfes
correlatas de espaldar médio, padrao de interlocucdo para diretoria, com
espumas de assento e encosto independentes ou Unica estruturadas em
monobloco de compensado multilaminado anatdémico. Assento e encosto
estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15 mm de
espessura. Almofadas independentes para assento e para encosto de
espuma de poliuretano flexivel injetada (moldada), com alta densidade.
Dimensdes minimas do assento: largura atil de 500 mm x 460 mm de
profundidade da superficie, e 60 mm de espessura, dimensdes minimas do
encosto: largura Gtil de 510 mm x 500 mm extenséo vertical. Espumas de
assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas
laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que
apresentam ressalto em relacdo a area frontal das espumas. Acabamento
de assento e encosto, além do revestimento, com utilizacdo de manta de
espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a
aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e
encosto, com acabamento através da utilizacdo de costuras. Material de
revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro
ecolégico, em cor a definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante.
Estrutura fixa do tipo balanco, ou em “S”, onde o assento fica em suspensao,
manufaturada a partir de um tubo eliptico de a¢o carbono, cujas medidas
minimas s@o 20 x 45 x 1,90 mm. Plataforma de sustentacdo do assento
manufaturada a partir de tubos de aco. Bragos manufaturados a partir do
prolongamento das pernas da estrutura, ancorados ao assento e ao encosto,
unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.
Apoia braco injetado em espuma de poliuretano de pele integral, cor preta,
com textura. Tratamento de superficie dos componentes em aco da
estrutura por meio de pintura eletrostatica a p6 de cor preta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro
atestando conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018 ou versao posterior.

- Fator Conforto derivado das For¢as de Indentagdo de no minimo 2,9
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Deformacao Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 8,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2022 ou verséo posterior;

- Densidade da espuma minima de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022 ou verséo posterior;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1,0% conforme NBR
14961:2019 ou verséao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 ou versao posterior, com tolerancia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima,;

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos
metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
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para exposi¢do de no minimo 350 horas, com avaliagdo demonstrando que
ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Aderéncia da tinta X0/YO ou GrO conforme ABNT NBR 11003:2023 ou
versao posterior;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgar¢camento padrdo da costura do revestimento do
assento, do encosto e do apoio de cabeca ndo excede a 6 mm conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou verséo posterior.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.8 992 CADEIRA FIXA EMPILHAVEL (sem bragos)

Cadeira empilhavel, fixa, com assento e encosto disposto em monobloco,
injetado em termoplastico copolimero polipropileno cor a definir, material
100% reciclavel com respiradores permeando o espaldar possibilitando a
perspiracdo. Vao na regido de transicdo do assento para o encosto para
melhorar a resisténcia da peca, ampliar a flexibilidade, melhorando assim o
fator de conforto e também para facilitar a assepsia da cadeira, sobretudo
guando ao possivel derramamento de liquidos. Dimensdes minimas do
encosto de 440 mm de largura na regido da proeminéncia do encosto para
apoio da regido lombar 360 mm de altura da borda superior do encosto em
relagdo ao assento (altura Gtil do encosto). Assento com pouca conformacao
da base e com a borda frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar
alternancia postural e ndo prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros
inferiores do usuario. Tais caracteristicas ensejam atendimento da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, publicada
pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e c).
A borda frontal do assento € dobrada para baixo, largura atil minima do
assento no eixo de simetria de 420 mm e profundidade util do assento
minima de 420 mm. Tanto no encosto, como no assento, a espessura de
parede minima da concha é de 4 mm. Estrutura da cadeira de ac¢o carbono
tubular, de secao cilindrica, com diametro externo minimo de 19,00 mm e
espessura de parede minima de 1,90 mm. Tal peca € composta a partir de
dois segmentos de tubo unidos pelo processo Metal Inert Gas, dobrados em
raio variavel, de forma a formar uma espécie de “U” invertido em cada lado
da estrutura, e uma plataforma para sustentacéo da concha monobloco de
assento e encosto. Tratamento de superficie do agco da estrutura através de
galvanoplastia com aspecto final cromado polido. Fixacdo da concha a
estrutura por meio de 04 insertos cbncavos injetados em termoplastico
polipropileno copolimero, presos por parafusos tipo AA, com alojamentos
preparados na matriz e injecdo da concha ou com buchas metalicas
insertadas na matriz de injecdo o ainda através de rebites de aluminio de
repuxo. Para maior reforco estrutural na porcéo traseira da concha
monobloco de assento e encosto, em sua porgcdo inferior, a mesma
apresenta aletas de reforco mecénico. A altura do assento em relagdo ao
piso, em sua porcao util, proxima da metade da superficie do assento no
sentido longitudinal, esta entre 400 e 480.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catédlogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacéo das especificagdes técnicas.
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- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem
a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022
do Ministério do Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO,
com imagens e/ou descri¢cbes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas
e/ou suas funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliacdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise.
Os laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servico,
com comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragéo de certificacdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagéo;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢do de no minimo 500 horas,
com avaliacdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcéo
da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.9 144 LONGARINA METALICA 02 LUGARES (com bragos)

Descricao do Produto: Longarina de dois lugares, fabricada com conchas
individuais para assento/encosto em chapa de a¢o de, no minimo, 3,60mm
de espessura, apoiadas sobre longarinas tubulares de ago com diametro de,
no minimo, 37,00mm e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e
fixadas com rebites de aco inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e
porcas calotas M5. A longarina, o assento e 0 encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em pintura eletrostatica
em epoxi po, na cor cinza claro, padréo Bangkok ou similar. Pés laterais do
tipo trapezoidal em aluminio injetado, que impede a oxidacao, nas seguintes
medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16 mm. As sapatas deverdo ser
confeccionadas em termoplastico de alto desempenho, como polipropileno
copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar performance, regulaveis,
para eventual correcdo de piso, dispensando assim sua fixacdo. Devera
possuir as seguintes medidas: 12mm de espessura (medida minima
aceitavel) x 43 mm de didmetro minimo aceitavel. Assentos com medidas
minimas de Largura individual de cada assento de 530 mm e profundidade
de 450 mm, individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50
kg/m? aplicada sob chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado
com dimens8es minimas de 430 mm de largura x 330 mm de profundidade.
A altura do assento em relacdo ao piso € de 400 mm, no minimo, e 460 mm,
no maximo e a inclina¢do do assento esta entre -2° a -7°. Os encostos sdo
individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50 kg/m?3
aplicada sob chapa metalica zincada ou em compensado multilaminado com
dimensbes minimas de 240 mm de altura x 430 mm de largura. A altura do
topo do encosto, perpendicularmente, em relagdo ao chao é de 810 mm
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(minimo). Cada encosto tem seguintes dimensfes minimas 450mm de
altura x 530mm de largura (conchas individuais). Inclinacdo do encosto em
relacdo ao plano vertical de 12° (variacdo aceitavel de +/- 3°). Revestimento
do assento e encosto em couro sintético, couro ecoldgico, courissimo ou
similicouro na cor azul ou preta, com 0,9 mm de espessura minima e
gramatura minima de 450 g/m2. Também sera aceito vinil preto constituido
por um “Top Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com forro
de algodéo e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais
(pés laterais) constituem os apoia-bragos das extremidades da longarina.
Longarina € composta por tubos de aco fixagao por meio de parafusos ponta
broca torx M5 e porcas calotas M5 (ou rebites), visto que possuem suas
extremidades arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario. Nao sdo
usados parafusos ou rebites que ndo possuam cabecas arredondadas,
como também, ndo sdo utilizadas porcas que nao protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixacdo dos tubos nos pés laterais € feita por meio
de 04 (quatro) reforgos (duas para cada tubo), confeccionados em aluminio
injetado nas seguintes medidas minimas: 05 x 38mm. As longarinas nao
poderdo ter elementos pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos
objetos ou prender dedos, casacos, algas de bolsas etc.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catélogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especifica¢des e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo
ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada
do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da devida ART
do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitacdo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do comprovante de
registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacao Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo, 5% e perda de
for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no méximo, 10%, conforme método
ABNT NBR 9177/2016 ou versao posterior;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.
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- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 500 horas, em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e
com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a transformacéo
industrial da qual derivam as partes metalicas do movel, com avaliacdo de
corrosdo Ri0O (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia Gr0 ou X0/YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.10 340 LONGARINA METALICA 03 LUGARES (com bragos)

Descricao do Produto: Longarina de trés lugares, fabricada com conchas
individuais para assento/encosto em chapa de ago de, no minimo, 3,60mm
de espessura, apoiadas sobre longarinas tubulares de aco com diametro de,
no minimo, 37,00mm e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e
fixadas com rebites de aco inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e
porcas calotas M5. A longarina, o assento e 0 encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em pintura eletrostética
em epoxi po, na cor cinza claro, padréo Bangkok ou similar. Pés laterais do
tipo trapezoidal em aluminio injetado, que impede a oxidacao, nas seguintes
medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16 mm. As sapatas deverdo ser
confeccionadas em termoplastico de alto desempenho, como polipropileno
copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar performance, regulaveis,
para eventual correcdo de piso, dispensando assim sua fixagdo. Devera
possuir as seguintes medidas: 12mm de espessura (medida minima
aceitavel) x 43 mm de diametro minimo aceitavel. Assentos com medidas
minimas de Largura individual de cada assento de 530 mm e profundidade
de 450 mm, individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50
kg/m?3 aplicada sob chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado
com dimens8es minimas de 430 mm de largura x 330 mm de profundidade.
A altura do assento em relacdo ao piso € de 400 mm, no minimo, e 460 mm,
no maximo e a inclina¢do do assento esta entre -2° a -7°. Os encostos sao
individuais, com espuma injetada com densidade minima de 50 kg/m3
aplicada sob chapa metalica zincada ou em compensado multilaminado com
dimensdes minimas de 240 mm de altura x 430 mm de largura. A altura do
topo do encosto, perpendicularmente, em relagdo ao chao é de 810 mm
(minimo). Cada encosto tem seguintes dimensdes minimas 450mm de
altura x 530mm de largura (conchas individuais). Inclinacdo do encosto em
relacdo ao plano vertical de 12° (variacdo aceitavel de +/- 3°). Revestimento
do assento e encosto em couro sintético, couro ecoldgico, courissimo ou
similicouro na cor azul ou preta, com 0,9 mm de espessura minima e
gramatura minima de 450 g/m2. Também sera aceito vinil preto constituido
por um “Top Coating” de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com forro
de algodéo e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais
(pés laterais) constituem os apoia-bragos das extremidades da longarina.
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Longarina € composta por tubos de aco fixagao por meio de parafusos ponta
broca torx M5 e porcas calotas M5 (ou rebites), visto que possuem suas
extremidades arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario. Nao sdo
usados parafusos ou rebites que ndo possuam cabecas arredondadas,
como também, ndo sdo utilizadas porcas que nao protejam o usuario da
ponta dos parafusos. A fixacdo dos tubos nos pés laterais é feita por meio
de 04 (quatro) reforgos (duas para cada tubo), confeccionados em aluminio
injetado nas seguintes medidas minimas: 05 x 38mm. As longarinas nédo
poderdo ter elementos pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos
objetos ou prender dedos, casacos, al¢as de bolsas etc.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Amostra do produto ofertado para verificacéo das especificagdes técnicas.
- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificagdes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo
ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada
do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da devida ART
do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitacéo
Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista,
devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do comprovante de
registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA vélido em nome do fabricante dos méveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcrel/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacdo Permanente & Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no méximo, 10%, conforme método
ABNT NBR 9177/2016 ou versao posterior;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
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demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 17088:2023, para exposicao de no minimo 500 horas, em
espécimes de prova com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e
com pelicula de tinta eletrostatica, que possam representar a transformacéo
industrial da qual derivam as partes metalicas do movel, com avaliacdo de
corroséo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015; e

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YO para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.11 92 LONGARINA ESTOFADA COM 03 LUGARES (sem bracos)

Descricao do Produto: Longarina de 03 lugares sem bracos, encosto médio.
Encostos estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
refor¢os estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média de, no minimo, 45 mm e com carenagem
para contra encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo
aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar
e que nado deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm,
extenséo vertical minima do encosto de 360 mm. Assentos: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgcos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40
mm de espessura média minima com contra assento em capa injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixacdo da contracapa de assento. Revestimento do
assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster em cor a escolher
de acordo com a cartela. Largura e profundidade do assento de superficie
minimas de 460 mm. Suporte do encosto em chapa de aco vincada com
largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em peca
tubular se¢do oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43
x 1,50 mm com reforgo interno maci¢o ou tubular, oval ou cilindrico, de
diametro minimo de 12,70 mm, ambas as op¢des devem ser pintadas em
pintura eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica injetada
em polipropileno (ndo serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro).
Suporte de encosto deve apresentar resisténcia compativel com as
preconiza¢des da ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentacdo
dos assentos : Flanges universais confeccionadas em chapa de aco carbono
com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos através de abracadeira em formato de “U”,
manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de 3/16”, sem
utilizacéo de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros de 600
mm. Tubo transversal de sustentacdo dos assentos de formato retangular,
cuja medida de altura minima da viga € de 50 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de tampdes
injetados em polipropileno ou chapas de aco soldas com acabamento se
modo a ndo permitir escérias, nem volumes e tampouco respingos de solda.
Bases da longarina em formato de “T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a
haste vertical de interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de
sustentagdo dos assentos, manufaturada em tubo de segéo circular, eliptica,
retangular ou oblonga, de dimensao minima de lado de 50 mm, conificada
ou estampada em sua porgao superior para encaixe nas esperas da viga ou
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na propria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de
manutencdo. Base horizontal da longarina em aco com carenagem plastica
injetada em PP e sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam
regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, codigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatorio de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012. Por ser a
longarina um mével componivel e com o intuito de ampliar a competitividade,
podera ser aceito relatério de ensaio ou certificado de ensaio ou laudo de
ensaio cujo produto na ocasido da avaliacdo estava provido de 02 ou mais
assentos, 02 ou mais pés, com ou sem apoia bragos.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de for¢a de indentacéo a 40% de compresséao do corpo de prova de
no méximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcgéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das amostras
utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosdo por névoa salina conforme
Norma ABNT NBR 17088:2023, para exposi¢do de no minimo 300 horas,
com avaliacdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma
area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcdo
da pelicula.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.12 276 POLTRONA AUDITORIO RETRATIL

Descricao do Produto: Estrutura principal em tubos de aco carbono, de
sec¢dao retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar,
cujas dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de aco
em formato der “U” na porgao superior para fixagdo dos apoia bracos. Pés
gue séo utilizados para fixagdo do auditorio no piso através de 2 pontos, no
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minimo, tal pé produzido em chapa de ago conformado a fim de dar
estruturagao e resisténcia ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U”
com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de secédo oblonga ou retangular
ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha roscas que
permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda e tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epodxi-p6, aplicada por
deposicao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200
°C. Laterais das poltronas com acabamento em compensado multilaminado
com espessura minima de 5mm, sendo este revestido com o0 mesmo padrao
de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui recorte frontal
executava na prépria estrutura, com acabamento em material termoplastico
para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na lateral séao
acoplados os mecanismos de articulagéo do assento e encosto, produzidos
em aco e material injetado em termoplastico, no qual, no mecanismo do
assento possui local de alojamento para a mola que possui a forca eléstica
para fazer o recolhimento do assento e encosto.

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes
metdlicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato
anatdmico, com espessura minima de 12 mm, e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metalicos, sendo chapas metélicas
no minimo 3mm de espessura e pinos de secdo circular, suportes
produzidos pelo sistema de solda MIG que sao tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-po, aplicada
por deposicao eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
copolimero injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o acabamento
e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento.
A fixacdo das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento é executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de
injecdo das referidas contra capas para encaixe sob pressao aos estruturais
compensados. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para
assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40 mm. Possui
conformacdes transversais e longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacédo na base do assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para néo prejudicar a circulacdo sanguinea dos
membros inferiores do usuério, bem como encosto provido de conformacao
anatdmica para apoio da regido lombar do usuério em consonéancia com
disposto na Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho.
Sistema de fixacdo do encosto permite o posicionamento em 03 angulos
diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 graus, para proporcionar melhor
conforto ao usudrio. Revestimento de assento e encosto em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro ou tecido crepe 100% poliéster, em
ambas opg¢des 0 acabamento é modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados.

Braco e prancheta: Apoia braco integrado a estrutura metalica central e/ou
lateral por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio
injetado em poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma
de a¢o com no minimo 1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm
de comprimento e 60 mm de largura. Prancheta fabricada em ABS ou em
MDF revestido com laminado melaminico, com sistema anti péanico, e
suporte da prancheta injetado em aluminio com acabamento em pintura
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eletrostatica a pé na cor preta microtexturizado, de sorte que, quando em
uso, 0 usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebraco no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a prancheta, o
usuario deve escamotear a prancheta para dentro da lateral em sua porcéo
frontal. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em aco carbono.
Sistema anti panico para rebatimento da prancheta. Dimensdes minimas do
tampo de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento.
Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: 580 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm

Profundidade da superficie do assento: 470 mm

Extenséo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 450 mm

Requisitos de Acessibilidade:Deve apresentar versdes compativeis em
materiais de constru¢do, acabamento, forma, geometria, caracteristicas
visuais e funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos
especiais previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versao posterior, quais
sejam para Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de
Obesidade (P.0O.), em ambos os casos, conforme oferta minima desses
tipos de assento pela Legislagcdo vigente ou preconizada pela ABNT NBR
9050 e em ambos 0s casos conservando a oferta de prancheta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgao.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relat6rio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011.

- Forga de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
500 N, gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que
2,0 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentagéo a 40% de compresséo do corpo de prova de
no méaximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcgéo dos testes
de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 45 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022 ou versado posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da horma.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos
metalicos pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposigdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo
houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versoes
posteriores

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fun¢éo da
pelicula.
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- Relatdrio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgarcamento padrdo da costura do revestimento do
assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009
ou versao posterior

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.13 20 POLTRONA AUDITORIO RETRATIL (OBESO)

Descricao do Produto:Estrutura principal em tubos de ago carbono, de secéo
retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de aco em
formato der “U” na porgéo superior para fixagdo dos apoia bragos. Pés que
sdo utilizados para fixagdo do auditério no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de aco conformado a fim de dar
estruturagao e resisténcia ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U”
com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de se¢&o oblonga ou retangular
ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha roscas que
permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda e tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por
deposicao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200
°C. Laterais das poltronas com acabamento em compensado multilaminado
com espessura minima de 5mm, sendo este revestido com 0 mesmo padréo
de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui recorte frontal
executava na prépria estrutura, com acabamento em material termoplastico
para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na lateral sédo
acoplados os mecanismos de articulagéo do assento e encosto, produzidos
em aco e material injetado em termoplastico, no qual, no mecanismo do
assento possui local de alojamento para a mola que possui a for¢ca elastica
para fazer o recolhimento do assento e encosto.

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes
metdlicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato
anatbmico, com espessura minima de 15 mm, e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metalicos, sendo chapas metalicas
no minimo 3mm de espessura e pinos de secdo circular, suportes
produzidos pelo sistema de solda MIG que sao tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-po, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior &
200°C.  Acabamento em blindagem termopléstica de polipropileno
copolimero. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para
assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40 mm. Possui
conformacdes transversais e longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuério, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacédo na base do assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagao sanguinea dos
membros inferiores do usuario, bem como encosto provido de conformacao
anatbmica para apoio da regido lombar do usuario em consonancia com
disposto na Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho.
Sistema de fixacdo do encosto permite o posicionamento em 03 angulos
diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 graus, para proporcionar melhor
conforto ao usuério. Revestimento de assento e encosto em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro ou tecido crepe 100% poliéster, em
ambas opcdes o0 acabamento € modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados.
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Brago e prancheta: Apoia brago integrado a estrutura metalica central e/ou
lateral por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio
injetado em poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma
de aco com no minimo 1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm
de comprimento e 60 mm de largura. Prancheta fabricada em ABS ou em
MDF revestido com laminado melaminico, com sistema anti panico, e
suporte da prancheta injetado em aluminio com acabamento em pintura
eletrostatica a pé na cor preta microtexturizado, de sorte que, quando em
uso, 0 usuario ainda consegue apoiar o seu antebraco no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a prancheta, o
usudrio deve escamotear a prancheta para dentro da lateral em sua porgao
frontal. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em aco carbono.
Sistema anti panico para rebatimento da prancheta. Dimensdes minimas do
tampo de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento.
Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: minimo 850 mm

Largura da superficie do assento: minimo de 750 mm na terga parte mais
proxima do encosto

Profundidade da superficie do assento: 470 mm

Extenséo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 750 mm

Requisitos de Acessibilidade: Deve apresentar versdes compativeis em
materiais de constru¢do, acabamento, forma, geometria, caracteristicas
visuais e funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos
especiais previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versao posterior, quais
sejam para Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de
Obesidade (P.0.), em ambos os casos, conforme oferta minima desses
tipos de assento pela Legislagdo vigente ou preconizada pela ABNT NBR
9050 e em ambos 0s casos conservando a oferta de prancheta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catédlogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relat6rio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011.

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
9050:2020 ou versao posterior. No laudo devera conter imagens do produto
para o mesmo que possa ser identificado.

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
500 N, gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que
2,0 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forga de indentacéo a 40% de compresséo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versao posterior.

- Densidade minima da espuma de 45 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022 ou versado posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da horma.
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- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacéo de resisténcia a corrosdo por névoa salina dos elementos
metdlicos pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposicao de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando que néo
houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fun¢éo da
pelicula.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgarcamento padrdo da costura do revestimento do
assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009
ou versao posterior

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.14 20 POLTRONA AUDITORIO RETRATIL PARA PORTADOR DE
MOBILIDADE REDUZIDA

Descricao do Produto: Estrutura principal em tubos de aco carbono, de
secao retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar,
cujas dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de a¢o
em formato der “U” na porgao superior para fixagdo dos apoia bracos. Pés
gue séo utilizados para fixagdo do auditorio no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de aco conformado a fim de dar
estruturacao e resisténcia ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U”
com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de secdo oblonga ou retangular
ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha roscas que
permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda e tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epdxi-pd, aplicada por
deposicao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200
°C. Laterais das poltronas com acabamento em compensado multilaminado
com espessura minima de 5mm, sendo este revestido com 0 mesmo padréo
de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui recorte frontal
executava na propria estrutura, com acabamento em material termoplastico
para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na lateral sédo
acoplados os mecanismos de articulagdo do assento e encosto, produzidos
em aco e material injetado em termoplastico, no qual, no mecanismo do
assento possui local de alojamento para a mola que possui a forca elastica
para fazer o recolhimento do assento e encosto. UMA DAS LATERAIS
CONTEM ABERTURA PARA, QUANDO DO ESCAMOTEAMENTO DO
APOIA BRACO CORRESPONDENTE, PERMITIR ACESSO FACILITADO
AO USUARIO COM MOBILIDADE REDUZIDA (PMR).

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes
metalicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato
anatdmico, com espessura minima de 12 mm, e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metalicos, sendo chapas metélicas
no minimo 3mm de espessura e pinos de secdo circular, suportes
produzidos pelo sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-po, aplicada
por deposicao eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C.  Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o acabamento
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e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento.
A fixacdo das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento é executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de
injecao das referidas contra capas para encaixe sob presséo aos estruturais
compensados. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) para
assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40 mm. Possui
conformacdes transversais e longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuério, bem como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacédo na base do assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos
membros inferiores do usuario, bem como encosto provido de conformacao
anatdmica para apoio da regido lombar do usuario em consonéancia com
disposto na Norma Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho.
Sistema de fixagdo do encosto permite o posicionamento em 03 angulos
diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 graus, para proporcionar melhor
conforto ao usudrio. Revestimento de assento e encosto em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro ou tecido crepe 100% poliéster, em
ambas opcdes o acabamento € modelado em costuras para perfeito
acabamento dos estofados.

Braco e prancheta: Apoia braco integrado a estrutura metalica central e/ou
lateral por meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio
injetado em poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma
de aco com no minimo 1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm
de comprimento e 60 mm de largura. Prancheta fabricada em ABS ou em
MDF revestido com laminado melaminico, com sistema anti panico, e
suporte da prancheta injetado em aluminio com acabamento em pintura
eletrostatica a poé na cor preta microtexturizado, de sorte que, quando em
uso, 0 usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebragco no apoio superior em
poliuretano, sem prejuizo do uso da prancheta. Para guardar a prancheta, o
usuario deve escamotear a prancheta para dentro da lateral em sua por¢éo
frontal. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em aco carbono.
Sistema anti panico para rebatimento da prancheta. Dimens6es minimas do
tampo de prancheta 330 mm de largura e 230 mm de comprimento. A
POLTRONA PMR DEVE ESTAR INSTALADA EM UMA DAS
EXTREMIDADES DA FILEIRA E PROXIMA A ROTA DE FUGA (FACIL
ACESSO), UM DOS APOIA BRAGCOS DEVE PERMITIR
ESCAMOTEAMENTO EM 90 GRAUS E SWER INSTALADO EM UMA DAS
LATERAIS QUE CONTEM ABERTURA PARA, QUANDO DO
ESCAMOTEAMENTO DO APOIA BRACO CORRESPONDENTE,
PERMITIR ACESSO FACILITADO AO USUARIO COM MOBILIDADE
REDUZIDA (PMR).

Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: 580 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm

Profundidade da superficie do assento: 470 mm

Extenséo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 450 mm

Requisitos de Acessibilidade:_Deve apresentar versdes compativeis em
materiais de constru¢do, acabamento, forma, geometria, caracteristicas
visuais e funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos
especiais previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versdo posterior, quais
sejam para Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de
Obesidade (P.0.), em ambos os casos, conforme oferta minima desses
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tipos de assento pela Legislagdo vigente ou preconizada pela ABNT NBR
9050 e em ambos os casos conservando a oferta de prancheta.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este érgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para
todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2011.

- Forca de Indentacdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
500 N, gerando fator conforto derivado das forcas de indentacdo maior que
2,0 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentacéo a 40% de compresséao do corpo de prova de
no méximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcgéo dos testes
de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou
versdo posterior.

- Densidade minima da espuma de 45 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2022 ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versao posterior da norma.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos
metdlicos pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposi¢do de no minimo 300 horas, com avaliacdo demonstrando que ndo
houve nenhuma corrosdo e nenhuma é&rea de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungéo da
pelicula.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgar¢camento padrdo da costura do revestimento do
assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009
ou versao posterior.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.15 20 POLTRONA GIRATORIA DE ESPERA C/BRACOS

Monobloco de assento e encosto e bracos, de encosto médio com apoio
minimo dorso-lombar, empregada em areas executivas, tendo como
estrutural aco carbono com percintas elasticas e posterior injecdo de
espuma flexivel injetada moldada de poliuretano de alta densidade. Bracos
fechados e estofados. Todo o revestimento modelado em costuras e em
tecido tipo crepe de fios de poliéster ou laminado sintético de PVC
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Seja qual for a opcao de revestimento escolhida, todas possuem
no minimo 5 op¢des de cor para cada material, e o revestimento da concha
€ realizado com costuras perimetrais e/ou laterais, implicando em uma
modelagem perfeita, se excelente acabamento, com fechamento inferior
através de ziper ou velcro ou elemento similar ou superior tecnicamente.
Flange para ajuste de altura do assento confeccionada em aluminio injetado
ou em acgo carbono, com posterior acabamento polido ou através de pintura
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eletrostética a p0, provida de alavanca do lado direito para acionamento da
coluna a gas. Coluna a gas para ajuste de altura e giro de 360° do assento,
com classificacao de qualidade e seguranca minimas conforme Norma EN
DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 80 mm com
acabamento da coluna de alojamento do pistdo cromado polido ou com
pintura eletrostatica a p6. Base de 04 patas em aluminio injetado em alta
pressdo, arcada piramidal, com acabamento polido natural, provida de
sapata para contato com a superficie do piso em suas terminagoes.

O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especificacdes técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrdbmetro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica,
emitido por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro;

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no méaximo, 0,5% conforme NBR
14961:2019 ou verséo posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovacao de resisténcia a corrosao por névoa salina dos elementos
metdlicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliagdo demonstrando que
ndo houve nenhuma corrosao e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungéo da
pelicula;

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
demonstrando que o esgar¢camento padrdo da costura do revestimento do
assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009
ou versao posterior.

- Os documentos acima devem estar em nome do fabricante do mobiliario

6.16 28 POLTRONA GIRATORIA DE ESPERA

Assento e encosto em concha Unica estruturada em quadro de ago carbono
SAE 1008/1020, tubular, de seccdo cilindrica, dotado de reforgos barras
chatas. Encosto dotado de percintas elasticas, que dissipam a tensao
mecénica do ato de encostar-se ao espaldar, deflagrando-se com a
deformacgédo provocada pela forca peso do usudrio, elevando o indice de
conforto do produto. O que recobre a concha Unica é espuma injetada
(moldada), de poliuretano flexivel, tipo HR, isenta de CFC, apresentando
conformacdo anatbmica para apoio da regido lombar do usuério.
Revestimento em tecido tipo crepe de fios de poliéster ou laminado sintético
de PVC espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Acabamento do estofado com costuras laterais ou perimetrais
para perfeita modelagem e acabamento do estofamento. Plataforma de
sustentacéo fabricada em chapa de a¢o carbono que permite movimento
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giratorio, fixada na concha através de 04 pontos no minimo. Base com
coluna giratéria de 04 patas em aco com tratamento de superficie dos
elementos metdlicos através de polimento superior das patas em aluminio
natural, contendo uma coluna central de estruturacdo em tubo de aco com
acabamento em pintura eletrostatica a po, coluna pneumatica conforme EN
DIN 16955:2017 com curso minimo de 80 mm. Base provida em suas
terminac6es de quatro sapatas fabricadas em termoplastico, para isolar o
atrito com a superficie do piso. DimensGes nominais gerais do movel
(minimas): - Altura total (da borda superior do encosto ao piso): 750 mm. -
Altura do piso a por¢cdo mais alta do assento com almofada: 450 mm. -
Profundidade total da poltrona: 670 mm. - Largura total da concha: 600 mm.
- Altura total da concha: 400 mm. - Profundidade total da concha: 430 mm.
O Licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo.

- Catalogo que demonstre as especifica¢des técnicas do mobiliario ofertado,
incluindo fotos, marca, modelo, cddigos, juntamente com toda a
documentacao exigida neste edital.

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrdbmetro de massa ou outro procedimento de igual eficicia técnica,
emitido por laboratério devidamente acreditado pelo Inmetro;

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA para
Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome do
fabricante do mobiliario;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 0,5% conforme NBR
14961:2019 ou versao posterior;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre
para comprovagao de resisténcia a corroséo por névoa salina dos elementos
metdlicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 500 horas, com avaliagdo demonstrando que
nao houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme
Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2023 ou versao posterior, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fun¢éo da
pelicula;

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) demonstrando que o esgarcamento padrao da costura do
revestimento do assento e do encosto ndo excede a 5 mm conforme ABNT
NBR 9925:2009 ou versao posterior.

7. LEVANTAMENTO DE MERCADO

De acordo com o inciso V do § 1° do art. 18 da Lei n°® 14.133/2021, o levantamento de
mercado € uma etapa crucial para identificar alternativas viaveis e justificar técnica e economicamente
a solucéo escolhida para atender a necessidade da Administracéo Publica.

Além disso, um levantamento bem-feito pode contribuir para a transparéncia do processo de
compra, promovendo a concorréncia saudavel entre os fornecedores e, consequentemente, resultando
em melhores precos e qualidade para os produtos adquiridos.

A adocado da modalidade de registro de pre¢os para a aquisicdo de mobiliario escolar e de
escritorio justifica-se pela busca por eficiéncia, economia, e transparéncia no processo de compras
publicas.
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A eficiéncia na contratagdo se deve ao fato de a modalidade de registro de pregos permitir a
Administracdo Publica contratar uma Unica vez os fornecedores que oferecerem as melhores
condicdes, com precos e prazos vantajosos, para a aquisicdo do mobiliario escolar e de escritério. Esse
procedimento facilita a aquisicdo de itens conforme a necessidade, dentro de um periodo de validade
do registro, sem a necessidade de repeticdo de processos licitatérios a cada nova demanda, o que
agiliza a entrega de materiais essenciais para as instituicdes de ensino e érgaos administrativos.

A economia e reducdo de custos decorre da possibilidade de a Administracdo Publica
negociar condicdes mais vantajosas com fornecedores, uma vez que a demanda é prevista e
centralizada. Isso permite a obtencdo de precos mais competitivos e melhores condicbes de
pagamento, aproveitando-se do potencial de compra em maior escala, o que resulta em uma
significativa redugdo de custos em relacdo a compra avulsa e individualizada, respeitando ainda a
aquisicdo dos itens de acordo com a necessidade da Secretaria requisitante.

Ademais, a utilizacdo do registro de precos viabiliza um planejamento de compras mais
adequado, com a definicAo de quantidades, prazos e valores estabelecidos previamente. Isso
proporciona maior controle sobre os recursos publicos, evitando a aquisicao desnecessaria de materiais
e garantindo que os moéveis sejam adquiridos conforme a necessidade real das escolas e
departamentos da Secretaria Municipal de Gestédo Publica e Integragdo Governamental.

A modalidade ainda confere flexibilidade na aquisicdo, permitindo que os itens sejam
adquiridos conforme a necessidade, sem um compromisso rigido de compras imediatas. Essa
flexibilidade & especialmente importante para o mobiliario, que pode ser adquirido de forma parcelada
ao longo de um periodo, de acordo com a disponibilidade orcamentéaria e a demanda nas escolas e
departamentos administrativos da secretaria solicitante.

Outrossim, o processo de registro de precos esté previsto na Lei n° 14.133/2021 (Lei de
Licitagbes) e € um mecanismo que permite & Administragdo Publica adquirir bens e servigos de forma
mais eficiente, atendendo aos principios de legalidade, impessoalidade, moralidade, publicidade e
eficiéncia.

Em resumo, a adocdo do registro de precos para aquisicdo de mobiliario escolar e de
escritério representa uma estratégia eficaz para atender as necessidades de diversos 6rgéos publicos,
garantindo compras mais eficientes, econdmicas e transparentes, além de contribuir para a melhor
gestdo dos recursos publicos e o atendimento de padrbes de qualidade para os espacgos de
aprendizagem e administrativos.

De igual modo, a escolha da modalidade de pregéo eletrdnico para a licitacdo de registro de
precos para a aquisicdo de mobiliario escolar e para escritorio justifica-se com base na eficiéncia e
agilidade no processo licitatério, considerando que o pregéo eletrdnico € uma modalidade que permite
uma tramitacao mais célere e eficiente. A utilizacéo de sistemas eletrénicos reduz o tempo de andlise,
apresentacéo de propostas e decisdes, garantindo a celeridade do processo licitatorio.

Como a aquisicéo de mobiliario escolar e para escritorio geralmente envolve itens de grande
demanda e de diferentes especifica¢cBes, a agilidade € um fator crucial para atender as necessidades
da administracdo publica de forma eficaz.

O acesso ampliado aos licitantes e maior competitividade é ponto relevante na modalidade
escolhida, uma vez que propicia a participacdo de licitantes de qualquer parte do territério nacional,
permitindo uma maior competitividade e, consequentemente, a obten¢ao de propostas mais vantajosas.

Além disso, a adogdo da modalidade eletronica reduz os custos operacionais para a
administragdo publica, visto que ndo ha a necessidade de deslocamento fisico, impressdo de
documentos, ou outros custos logisticos associados as licitagcdes presenciais. Dessa forma, o sistema
eletrénico permite uma maior transparéncia nas propostas e lances, facilitando a analise de custo-
beneficio para a escolha do melhor fornecedor.

A transparéncia e rastreabilidade do processo também € ponto crucial para definicdo da
modalidade, vez que este proporciona um maior controle e rastreabilidade do processo licitatério, visto
que todos os atos ficam registrados no sistema. Essa transparéncia fortalece a confianca da sociedade
e dos agentes publicos envolvidos no processo.

Sendo a aquisicdo de mobiliario escolar e de escritério uma atividade que envolve diversos
fornecedores e produtos, cujas especificacfes e precos podem variar consideravelmente, o pregao
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eletrénico é ideal para essa situagdo, pois possibilita a negociacdo em tempo real entre os licitantes,
permitindo a obtencdo das melhores condi¢cbes para a administracéo publica.

Portanto, a adocéo do pregao eletrénico para a licitacdo de registro de precos para a aquisicao
de mobiliario escolar e para escritério garante maior eficiéncia, transparéncia, competitividade, e
reducdo de custos operacionais, atendendo de forma eficaz as necessidades da administracéo publica
e a legislacéo vigente.

Ademais, apds realizagdo de pesquisas através do sitio digital “Painel de Pregos” do Governo
Federal (disponivel em: https://paineldeprecos.planejamento.gov.br/), foi possivel identificar que outros
municipios do Estado de Sao Paulo utilizaram o registro de precos através da modalidade pregao
eletrdnico para aquisicao de mobiliario escolar e para uso em escritério, demonstrando a adequacéo e
eficiéncia para a finalidade empregada.

8. ESTIMATIVA DO VALOR PARA CONTRATACAO

A secretaria requisitante, conforme o inciso VI do § 1° do art. 18 da Lei n® 14.133/2021, a
estimativa do valor da contratagdo deve ser baseada em pesquisa de mercado, utilizando-se métodos
matematicos que assegurem a economicidade e a transparéncia. O objetivo é garantir que o valor
contratado e esteja alinhado as praticas do mercado e seja adequado para atender a necessidade
publica. Considerando os orgamentos coletados de 05 fornecedores concorrentes entre si e atuantes
no mercado que demonstraram interesse em responder ao levantamento orgcamentério referente aos
itens solicitados afim de para, temos como média total, para todos os lotes, o valor de R$ 52.498.557,94.

9. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO

Em conformidade com o inciso VIl do § 1° do art. 18 da Lei n® 14.133/2021, a descri¢do da
solucdo como um todo deve incluir os aspectos técnicos, operacionais e administrativos necessarios
para garantir que a contratacdo atenda plenamente as demandas da Administragéo Publica. Isso inclui
exigéncias relacionadas a manutengéo, assisténcia técnica e outros servicos complementares.

ApOs levantamento realizado pela Secretaria Municipal de Gestdo Publica e Integracao
Governamental, para identificacdo das demandas que serdo sanadas a partir da Ata de Registro de
Precos pretendida, bem como das especificacdes técnicas que cada item deve atender para possibilitar
que os objetivos pretendidos sejam atendidos, foram incluidas normas técnicas (ABNT) na descri¢do
dos itens.

Devem ser observadas as normas técnicas elaboradas pela ABNT para os mobilidrios
descritos no encarte deste documento. Destacamos que o certame deve ter garantias necessarias
guanto ao atendimento aos critérios de resisténcia, durabilidade e estabilidade definidos pelas normas
da ABNT. Logo, a solicitagdo dos documentos tem por finalidade a demonstracdo que os produtos, de
fato, irdo atender as defini¢cBes técnicas. Cumpre ressaltar que a exigéncia de cumprimento as normas
expedidas pela ABNT é admitida na jurisprudéncia do Tribunal de Contas da Unido, de faculdade do
6rgao, sendo necessario exigir o cumprimento daquelas nas quais entender por fundamental.

Considerando que a Administragdo ndo tem condic¢des (laboratérios de ensaio) para avaliar
o atendimento as especificacdes minimas feitas e dos requisitos exigidos, serd exigida da empresa
licitante a apresentacéo de certificados e/ou laudos técnicos emitidos por laboratérios certificados que
avaliem o produto.

A Administracdo deve zelar para que os produtos adquiridos possuam documentacao técnica
no qual seja assegurada a manutencao, reposicdo de pecas que estiverem desconformes, danos
eventuais de fabricagdo, dentre outros, por um periodo razoavel. No caso de aquisicdo de mobiliario,
verifica-se que as empresas que apresentam padrdo minimo de qualidade oferecem garantia de 12
(doze) meses de seus produtos. A garantia € um diferencial, considerando o desgaste do produto bem
como eventuais vicios de fabricagdo. Ela devera cobrir, antes de mais nada, a seguranga do produto.

Destacamos que se uma empresa oferece um prazo de garantia maior, essa devera conter
em seu estoque pegas que possam vir a serem necessdrias para atender as solicitagbes de seus
clientes. Assim, assegura-se a possivel reposi¢éo de pecas durante esse periodo. O licitante também
devera garantir a assisténcia técnica por parte do fabricante ou fornecedor sempre que necessario.
Essa assisténcia técnica devera ser gratuita para a Administracéo durante o periodo de garantia.
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Além de analisar o produto, também deve-se estar atento ao processo de finalizagdo, em
especial acabamentos. Nesse sentido, observamos a fragilidade dos mobiliarios quanto a pintura, MDP,
fita de borda e outros. Desta forma, necessario solicitar o Certificado de qualidade de preparacédo de
pintura, considerando que a maioria das avarias apresentam enferrujamento pela ma qualidade de
fixacdo da tinta em contato com o usuario ou com o ambiente;

Cabe frisar que os certificados devem vir acompanhados do relatério de Ensaio ou conter
informacéo necessaria e suficiente para perfeita identificacdo do modelo/linha do ensaiado(a).

Em sintese, apesar de mencionado no Guia de Contrata¢cdes Sustentaveis, serve mais ao
propésito de validar o manejo de madeira utilizada em moveis de fabricagdo quase artesanal,
confeccionados a base de madeira de lei proveniente de floresta e ndo os moveis de MDF ou MDP,
como os exigidos nas contratacdes em tela. Além do mais, sua emisséo ja é fiscalizada por outro érgéo
do Estado, cuja exigéncia numa licitagcao publica pode equivaler a um duplo 6nus aos licitantes ou seus
fabricantes.

Assim, a exigéncia dos certificados FSC, CERFLOR garante o cumprimento do objetivo de
efetuar contratagcdo sob os critérios mais avancados de sustentabilidade de modo a encontrar
fornecedores que tenham praticas que sejam ecologicamente adequadas, economicamente
sustentaveis e socialmente justas. Além de consistirem em mecanismos amplamente usados no
mercado de qualificacdo de fornecedores de mdveis corporativos.

No mesmo intento, serédo exigidos os certificados de conformidade com a ABNT NBR 13966,
ABNT NBR 13961, ABNT NBR 13962, além de outros mencionados no termo de referéncia que
garantem que os produtos atendem plenamente as normas de ergonomia, garantindo aos usuarios
conforto e seguranga.

No Informativo de Licita¢cdes e Contratos n. 176-2013 do Tribunal de Contas da Unido — TCU,
se reconhece que, “perante a vasta legislagao ambiental vigente, em especial a que disciplina o correto
manejo florestal, entendo que as empresas moveleiras, em sua maioria, possuem condi¢des de atender
a tal exigéncia, uma vez que a procedéncia legal da madeira é situagdo sine qua non para produzirem,
sob pena de serem punidas nos termos da lei”.

Ademais, ao exigir a atesta¢do da madeira na condicdo de consumidor final, a Administracdo
“cumpre seu papel na busca do uso sustentavel das florestas brasileiras; ao mesmo tempo em que
contribui, diretamente, com a Politica Nacional do Meio Ambiente, no que concerne a compatibilizagédo
do desenvolvimento econémico-social com a preservacdo da qualidade do meio ambiente e do
equilibrio ecoldgico’ (art. 4°, inciso |, da Lei 6.938, de agosto de 1981)”.

Nesse sentido, “a administracdo publica pode contribuir fortemente para a preservagao do
meio ambiente. Com influéncia expressiva na economia nhacional, as compras governamentais
mostram-se importantes indutores da politica ambiental brasileira”. Acérddo 2995/2013- Plenario, TC
019.848/2013-7, relator Ministro Valmir Campelo, 6.11.2013.

10. JUSTIFICATIVA PARA PARCELAMENTO

Conforme o inciso VIII do § 1° do art. 18 da Lei n° 14.133/2021, a justificativa para o
parcelamento ou ndo do objeto deve considerar aspectos técnicos, econdmicos e administrativos, com
vistas a promover a eficiéncia da contratacao e a ampliacdo da competitividade, sempre que for viavel.

No caso especifico aquisicdo de mobiliarios escolares e de escritdrio, o parcelamento mostra-
se tecnicamente e economicamente viavel, tendo em vista o objetivo de propiciar a ampla participagéo
de licitantes na disputa, aumentando a competitividade e a viabilizagdo de melhores propostas, através
do agrupamento de itens que guardam relac&o entre si.

11. DEMONSTRATIVO DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

Com a aquisicdo dos materiais permanentes, consistentes em mobiliarios escolares e de
escritorio, pretende-se alcancar os seguintes resultados:

Melhoria na infraestrutura fisica das unidades escolares da rede municipal de ensino, por
meio da substituicdo de mobilidrios desgastados, danificados ou obsoletos, promovendo um ambiente
mais seguro, confortavel e adequado para o desenvolvimento das atividades pedagdgicas;
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Adequacéo das novas unidades escolares e espacos administrativos recém-inaugurados ou
em fase de implementacédo, garantindo a instalagdo completa e funcional dos ambientes de ensino e
de gestao educacional;

Aumento da eficiéncia e organizacdo dos espacos utilizados pela Secretaria Municipal de
Gestédo Publica e Integracdo Governamental, com a disponibilizacdo de mobiliario compativel com as
necessidades operacionais e administrativas dos setores;

Atendimento aos padr6es minimos de qualidade estabelecidos pela legislacdo vigente,
notadamente o disposto no art. 7° da Portaria Normativa ME/SEDGGD/SG n° 40, de 22 de maio de
2020, quanto a adequacdo da aquisicdo de materiais permanentes ao planejamento e a gestao
patrimonial,

Racionalizacéo e padronizacédo de aquisi¢cdes, promovendo economia de recursos publicos,
reducdo de aquisicdes emergenciais e planejamento eficiente da aplicagdo or¢camentaria para os
exercicios de 2025 e 2026.

12. PROVIDENCIAS PREVIAS AO CONTRATO

De acordo com o inciso X do § 1° do art. 18 da Lei n°® 14.133/2021, as providéncias prévias a
celebracdo da ata de registro incluem medidas para garantir a legalidade, transparéncia e eficiéncia da
contratacdo, bem como a capacitacao de servidores para fiscalizacéo e gestdo contratual.

Providéncias a Serem Adotadas:

[)Elaboracéo do Procedimento Licitatorio:

Conducéo do processo licitatério em conformidade com a Lei n°® 14.133/2021, assegurando
ampla publicidade e transparéncia em todas as etapas.

Inclusé@o de critérios técnicos e econdmicos claros e objetivos para garantir a selecédo da
proposta mais vantajosa para a Administracao.

Divulgagcdo do edital em outras plataformas, ampliando a competitividade e permitindo a
participagdo do maior nimero possivel de empresas qualificadas.

INAcompanhamento da Ata de Registro pela Secretaria Municipal de Gestdo Publica e
Integracdo Governamental para gestao de prazos e saldos referentes a mesma:

oVerificagdo do cumprimento das obrigacdes assumidas pela empresa vencedora do pregéo;

sAplicacdo de sanc¢bes administrativas, quando necessario;

[ll)Garantia da Conformidade Juridica e Orcamentaria:

Revisdo dos documentos licitatérios e contratuais para assegurar conformidade com os
dispositivos legais e regulamentares aplicaveis.

Verificagcdo da disponibilidade orcamentéria e financeira para a execucao a ata de registro de
preco, com o devido registro no plano de despesas do municipio.

IV)Definicdo de Indicadores de Desempenho:

Elaboracéo de indicadores claros para avaliar a qualidade dos materiais fornecidos pela
empresa vencedora, garantindo que a execucgdo a ata de registro de preco atenda as expectativas e
necessidades da Administracao.

Essas providéncias prévias sdo fundamentais para assegurar um processo eficiente,
transparente e vantajosa para o0 municipio. A adocdo dessas medidas permitird que a Ata de registro
de aquisicdo de mobiliario escolar e escritério atenda plenamente as necessidades da Secretaria
Municipal de Gestdo Publica e Integracdo Governamental, promovendo uma gestdo eficiente dos
recursos publicos e a melhoria dos servi¢os prestados a populagéo.

Dessa forma, a empresa vencedora devera proceder a entrega do produto em tempo
pactuado e ainda assegurar a assitencia técnica, manutencédo e troca de itens durante o prazo de
garantia.

13. CONTRATACOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

Este estudo néo identificou a necessidade de realizar contratagfes acessorias para a perfeita
execucao do objeto, uma vez que todos 0s meios necessarios para a aquisicdo dos materiais podem
ser supridos apenas com a contratagdo ora proposta.
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Os bens que se pretende, portanto, sdo autbnomos e prescindem de contratagcdes correlatas
ou interdependentes.

14. IMPACTOS AMBIENTAIS

Em conformidade com o inciso Xll do § 1° do art. 18 da Lei n°® 14.133/2021, é necessério
avaliar os possiveis impactos ambientais decorrentes da contratacdo e estabelecer medidas
mitigadoras, incluindo requisitos que promovam a sustentabilidade, como baixo consumo de energia e
recursos, e logistica reversa, quando aplicavel.

No caso em tela, considerando se tratar de procedimento licitatério que tem por finalidade a
aquisicdo de mobiliario escolar e para uso em escritdrio, as especificacdes dos materiais a serem
adquiridos, contemplam além das caracteristicas da matéria prima usada na confecgdo dos produtos,
critérios para armazenagem e reciclagem.

Assim, visando a aquisi¢do sustentavel, imprescindivel a solicitagédo de certificado no qual a
fabricante dos modveis garanta o uso de madeira proveniente de reflorestamento mediante a
apresentacéo de certificado FSC, CERFLOR.

15. VIABILIDADE DA CONTRATACAO

Conforme o inciso Xlll do § 1° do art. 18 da Lei n® 14.133/2021, é necessario apresentar um
posicionamento conclusivo sobre a adequac¢éo da contratacao para atender a necessidade identificada,
considerando os aspectos técnicos, operacionais e orgamentarios.

A CONTRATA(;AO PRETENDIDA E PLENAMENTE VIAVEL, CONSIDERANDO:

[)Viabilidade Orgamentéria:

A pesquisa de mercado realizada assegura que os valores estimados para a contratagdo
estejam alinhados as praticas de mercado, garantindo economicidade e previsibilidade orcamentaria.

MODALIDADE LICITATORIA:

Com base nas caracteristicas da contratacdo pretendida, a modalidade pregéo eletrdnico foi
identificada como a mais adequada para o caso. Essa modalidade é preferivel devido aos seguintes
motivos:

Ampla Competitividade: O pregéo eletrénico permite a participagdo de um ndmero maior de
fornecedores, ampliando a competitividade e garantindo melhores condigbes comerciais.

Celeridade e Transparéncia: A tramita¢céo no ambiente eletrdnico agiliza o processo licitatério
e assegura maior transparéncia, em conformidade com os principios da eficiéncia e publicidade
previstos na Lei n°® 14.133/2021.

Adequacdo ao Objeto: A natureza do objeto (aquisicdo de mobiliarios escolar e para uso em
escritorio) caracteriza-se como um bem ou servico comum, para o qual o pregéo eletrénico é a
modalidade mais apropriada, conforme disposto na legislagéo.

Reducdo de Custos Administrativos: A utilizacdo do sistema eletrdnico reduz custos com
deslocamento e tramitagéo fisica de documentos, promovendo maior eficiéncia administrativa.

Deste modo, a aquisi¢cdo de mobiliarios escolar e para uso de escritério € viavel em todos os
aspectos avaliados e representa a solu¢cdo mais eficiente para atender as necessidades da
Administracdo Publica. Adicionalmente, a escolha do pregéo eletrénico como modalidade licitatéria
garante a economicidade, a competitividade e a transparéncia do processo, contribuindo para a
melhoria dos servigos prestados a populagéo e para a otimizagao dos recursos publicos disponiveis.

Sao Carlos, na data da assinatura.
LAU R|E TAC'N Assinado de forma digital

por LAURIE TACIN
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